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AVERTISSEMENTS - REGLES DE SECURITE

CONSIGNE GENERALE

ﬁ [[I:Dﬂ Ces instructions doivent étre lues et bien comprises avant toute opération.
Toute modification ou maintenance non indiquée dans le manuel ne doit pas étre entreprise.

Tout dommage corporel ou matériel da a une utilisation non-conforme aux instructions de ce manuel ne pourra étre retenu a la charge du fabricant.
En cas de probléme ou d’incertitude, veuillez consulter une personne qualifiée pour manier correctement I'installation.

ENVIRONNEMENT

Ce matériel doit étre utilisé uniquement pour faire des opérations de soudage dans les limites indiquées par la plaque signalétique et/ou le manuel.
Il faut respecter les directives relatives a la sécurité. En cas d'utilisation inadéquate ou dangereuse, le fabricant ne pourra étre tenu responsable.

Linstallation doit étre utilisée dans un local sans poussiere, ni acide, ni gaz inflammable ou autres substances corrosives de méme pour son
stockage. S’assurer d’une circulation d’air lors de I'utilisation.

Plages de température :

Utilisation entre -10 et +40°C (+14 et +104°F).

Stockage entre -20 et +55°C (-13 et 131°F).

Humidité de I'air :

Inférieur ou égal a 50% a 40°C (104°F).

Inférieur ou égal a 90% a 20°C (68°F).

Altitude :

Jusqu’a 1000 m au-dessus du niveau de la mer (3280 pieds).

PROTECTION INDIVIDUELLE ET DES AUTRES

Le soudage a I'arc peut étre dangereux et causer des blessures graves voire mortelles.

Le soudage expose les individus a une source dangereuse de chaleur, de rayonnement lumineux de I'arc, de champs électromagnétiques (attention
au porteur de pacemaker), de risque d’électrocution, de bruit et d’émanations gazeuses.

Pour bien se protéger et protéger les autres, respecter les instructions de sécurité suivantes :

Afin de se protéger de brdlures et rayonnements, porter des vétements sans revers, isolants, secs, ignifugés et en bon état, qui
couvrent 'ensemble du corps.

Utiliser des gants qui garantissent I'isolation électrique et thermique.

Utiliser une protection de soudage et/ou une cagoule de soudage d’un niveau de protection suffisant (variable selon les applications).
Protéger les yeux lors des opérations de nettoyage. Les lentilles de contact sont particulierement proscrites.

Il est parfois nécessaire de délimiter les zones par des rideaux ignifugés pour protéger la zone de soudage des rayons de I'arc, des
projections et des déchets incandescents.

Informer les personnes dans la zone de soudage de ne pas fixer les rayons de I'arc ni les piéces en fusion et de porter les vétements
adéquats pour se protéger.

Utiliser un casque contre le bruit si le procédé de soudage atteint un niveau de bruit supérieur a la limite autorisée (de méme pour
toute personne étant dans la zone de soudage).

© @ 68

Tenir a distance des parties mobiles (ventilateur) les mains, cheveux, vétements.
Ne jamais enlever les protections carter du groupe froid lorsque la source de courant de soudage est sous tension, le fabricant ne
pourrait étre tenu pour responsable en cas d’accident.

Les piéces qui viennent d’étre soudées sont chaudes et peuvent provoquer des brilures lors de leur manipulation. Lors d’intervention
d’entretien sur la torche ou le porte-électrode, il faut s’assurer que celui-ci soit suffisamment froid en attendant au moins 10 minutes
avant toute intervention. Le groupe froid doit étre allumé lors de I'utilisation d’'une torche refroidie eau afin d’étre sar que le liquide
ne puisse pas causer de brllures.

Il est important de sécuriser la zone de travail avant de la quitter afin de protéger les personnes et les biens.

>

FUMEES DE SOUDAGE ET GAZ

.' Les fumées, gaz et poussieres émis par le soudage sont dangereux pour la santé. Il faut prévoir une ventilation suffisante, un
apport d’air est parfois nécessaire. Un masque a air frais peut étre une solution en cas d’aération insuffisante.
= Vérifier que 'aspiration est efficace en la contrélant par rapport aux normes de sécurité.

Attention le soudage dans des milieux de petites dimensions nécessite une surveillance a distance de sécurité. Par ailleurs le soudage de certains
matériaux contenant du plomb, cadmium, zinc ou mercure voire du béryllium peuvent étre particuli€rement nocifs, dégraisser également les piéces
avant de les souder.

Les bouteilles doivent étre entreposées dans des locaux ouverts ou bien aérés. Elles doivent étre en position verticale et maintenues a un support
ou sur un chariot.
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Le soudage doit étre proscrit a proximité de graisse ou de peinture.

RISQUE DE FEU ET D’EXPLOSION

A
V Protéger entiérement la zone de soudage, les matiéres inflammables doivent étre éloignées d’au moins 11 métres.
Un équipement anti-feu doit étre présent a proximité des opérations de soudage.

Attention aux projections de matiéres chaudes ou d’étincelles et méme a travers des fissures, elles peuvent étre source d’incendie ou d’explosion.
Eloigner les personnes, les objets inflammables et les containers sous pressions & une distance de sécurité suffisante.

Le soudage dans des containers ou des tubes fermés est a proscrire et dans le cas ou ils sont ouverts il faut les vider de toute matiére inflammable
ou explosive (huile, carburant, résidus de gaz ...).

Les opérations de meulage ne doivent pas étre dirigées vers la source de courant de soudage ou vers des matiéres inflammables.

SECURITE ELECTRIQUE

:Q ] Le réseau électrique utilisé doit impérativement avoir une mise a la terre. Utiliser la taille de fusible recommandée sur le tableau
signalétique.
Une décharge électrique peut étre une source d’accident grave direct ou indirect, voire mortel.

Ne jamais toucher les parties sous tension a l'intérieur comme a I'extérieur de la source de courant sous-tension (Torches, pinces, cables, électrodes)
car celles-ci sont branchées au circuit de soudage.

Avant d’ouvrir la source de courant de soudage, il faut la déconnecter du réseau et attendre 2 minutes. afin que I'ensemble des condensateurs soit
déchargé.

Ne pas toucher en méme temps la torche ou le porte-électrode et la pince de masse.

Veiller a changer les cables, torches si ces derniers sont endommageés, par des personnes qualifiées et habilitées. Dimensionner la section des cables
en fonction de 'application. Toujours utiliser des vétements secs et en bon état pour s’isoler du circuit de soudage. Porter des chaussures isolantes,
quel que soit le milieu de travail.

TRANSPORT ET TRANSIT DU MATERIEL

Il est préférable de vidanger le groupe froid avant transport. Ne pas faire transiter le matériel au-dessus de personnes ou d’objets.

INSTALLATION DU MATERIEL

* Mettre le matériel sur un sol dont 'inclinaison maximum est de 10°.

* Prévoir une zone suffisante pour aérer la source de courant de soudage et accéder aux commandes.
* Ne pas utiliser dans un environnement comportant des poussiéres métalliques conductrices.

* Le matériel doit étre a I'abri de la pluie battante et ne pas étre exposée aux rayons du soleil.

 Le matériel est de degré de protection IP23, signifiant :

- une protection contre I'acces aux parties dangereuses des corps solides de diam >12.5 mm et,

- une protection contre la pluie dirigée a 60° par rapport a la verticale.

Ce matériel peut donc étre utilisé a I'extérieur en accord avec 'indice de protection IP23.

ENTRETIEN / CONSEILS

> « L'entretien ne doit étre effectué que par une personne qualifiée. Un entretien annuel est conseillé.
+ Couper l'alimentation en débranchant la prise, et attendre I'arrét du ventilateur avant de travailler sur I'appareil. A l'intérieur, les
-=t)' tensions et intensités sont élevées et dangereuses.

» Réguliérement, enlever le capot et dépoussiérer a la soufflette. En profiter pour faire vérifier la tenue des connexions électriques avec un outil isolé
par un personnel qualifié.

» Contrdler régulierement I'état du cordon d’alimentation. Si le cable d’alimentation est endommagé, il doit étre remplacé par le fabricant, son service
aprés-vente ou une personne de qualification similaire, afin d’éviter tout danger.

» Laisser les ouies de la source de courant de soudage libres pour I'entrée et la sortie d’air.

ﬂ Le liquide de refroidissement doit étre changé tous les 12 mois afin d’éviter les dépdts pouvant boucher le circuit de refroidis-
AAA sement de la torche. Toutes fuites ou résidus de produit, aprés utilisation, doivent étre traités dans une usine de purification
appropriée. Il convient si possible de recycler le produit. Il est interdit de vider le produit usé dans les cours d’eau, dans les fosses
E ou les systémes de drainage. Le fluide dilué ne devrait pas étre vidé dans les égouts, sauf si cela est admis par la réglementation
locale.
]

FR
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INSTALLATION — FONCTIONNEMENT PRODUIT

Seul le personnel expérimenté et habilité par le fabricant peut effectuer l'installation. Pendant I'installation, s’assurer que le générateur est déconnecté
du réseau. Les connexions en série ou en paralléle de générateur sont interdites.

DESCRIPTION

Le groupe froid KOOLWELD 1 est un matériel pour refroidir les torches TIG liquides (L).
Le groupe froid est piloté directement par le générateur via le cable d’alimentation (I-5).

KOOLWELD 1
Compatibilité générateur | TITANIUM 230 AC/DC FV

Ce matériel est équipé :
- d’'une protection de niveau d’eau assurant un minimum de remplissage pour le bon fonctionnement du groupe mais aussi pour un bon refroidisse-

ment de la torche.
- d’'une protection de débit d’eau afin de protéger la torche contre un bouchon au niveau du circuit d’eau ou une détérioration du faisceau de la torche.

- d’'une protection thermique pour protéger la torche contre tout échauffement anormal.
Ce matériel est automatiquement détecté par le générateur.

TITANIUM :

Sur I'lHM, sélectionner « Systéme/Groupe froid » :

- AUTO : activation au soudage et désactivation du groupe froid 10 minutes apres la fin du soudage.

- ON : le groupe froid est commandé en permanence.

- OFF : le groupe est désactivé.

- PURGE [!L,: fonction dédiée a la purge du groupe froid ou le remplissage de faisceaux, les protections sont alors désactivées.

DESCRIPTION DU MATERIEL (ll)

1-  Bouchon de remplissage

2-  Sortie liquide du refroidissement (Bleu)

3- Entrée liquide du refroidissement (Rouge)
4-  Jauge de remplissage

5- Cable d’alimentation

6- Tuyau d’amorgage

AMORCAGE DU GROUPE FROID

Lors de la premiére utilisation ou aprés avoir totalement vidé le réservoir, 'amorgage de la pompe peut s’avérer difficile et générer un défaut de
débit d’eau. Pour 'amorcer correctement, il est recommandé d’utiliser le tuyau d’amorcage fourni avec le produit (11-6) et suivre les indications
suivantes :

- Remplir le réservoir de liquide de refroidissement jusqu’a son niveau maximum. Le réservoir a une capacité de 3 litres.

- Brancher le tuyau d’amorgage au connecteur de sortie du liquide de refroidissement (11-2) et placer 'autre extrémité dans un récipient vide (idéale-
ment une bouteille).

- Mettre le générateur sous tension.

TITANIUM :

Sur I'lHM, sélectionner « Systéme/Groupe froid » et appuyer sur I'icone E_, pour lancer la procédure d’amorgage.

- Une fois la pompe amorcée (récipient qui se remplit de liquide de refroidissement), arréter le groupe froid en appuyant sur un des boutons de
I'IHM.

- Débrancher le tuyau d’amorgage, remettre le liquide dans le groupe froid : la pompe est amorcée.

REFROIDISSEMENT LIQUIDE

REMPLISSAGE

Le réservoir du groupe froid doit étre impérativement rempli au niveau MAX conseillé de la jauge indiquée a I'avant du groupe froid,
mais jamais en dessous du niveau MIN sous réserve d’'un message d’avertissement.

Utiliser impérativement un liquide de refroidissement spécifique pour les machines a souder ayant une faible conductivité électrique,
étant anticorrosion et antigel (ref. 062511).

L utilisation de liquides de refroidissement autres, et en particulier du liquide standard automobile, peut conduire, par un phénomene
d’électrolyse, a I'accumulation de dépdts solides dans le circuit de refroidissement, dégradant ainsi le refroidissement, et pouvant aller
jusqu’a I'obstruction du circuit.

Ce niveau MAX conseillé est essentiel a I'optimisation des facteurs de marche de la torche a refroidissement liquide.

MIN Toute dégradation de la machine liée a I'utilisation d’un autre liquide de refroidissement que le type préconisé ne sera pas considérée
dans le cadre de la garantie.

MAX
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UTILISATION

NE JAMAIS UTILISER le groupe froid SANS LIQUIDE DE REFROIDISSEMENT lorsque la pompe est en fonctionnement.
Respecter le niveau minimal. En cas de non respect, vous risquez de détériorer de maniére définitive la pompe du systéme de refroidissement.

Il faut s’assurer que le groupe de refroidissement est éteint avant la déconnexion des tuyaux d’entrée et/ou de sortie de liquide de la torche.
Le liquide de refroidissement est nocif et irrite les yeux, les muqueuses et la peau. Le liquide chaud peut provoquer des brulures.

Danger de brllures par liquide chaud. Ne jamais vidanger le groupe froid apres son utilisation. Le liquide a l'intérieur est bouillant, attendre
qu’il se refroidisse avant de vidanger.

TITANIUM : En mode «AUTOw, la pompe du refroidisseur commence a fonctionner au démarrage du soudage. Lorsque le soudage
4. s’arréte, la pompe continue a fonctionner durant 10 minutes. Pendant ce délai, le liquide refroidit la torche de soudage et la ramene a la
température ambiante. Laisser le générateur branché, quelques minutes, aprés soudage pour permettre son refroidissement.

Pour utiliser une torche TIG avec refroidissement air, il est nécessaire de désactiver le groupe froid (OFF). Pour ce faire, veuillez consulter la notice
de l'interface du générateur.

FIXATION RAPIDE EN OPTION

Ce matériel peut-étre équipé d’un kit d’assemblage rapide (ref. 076006) afin de fixer et d’enlever
trés rapidement un générateur monté sur ce groupe froid. Pour vérifier la compatibilité, voir la
» notice du kit (076006).

My
My
Y
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MESSAGES ET CODES ERREUR

Ce matériel intégre un systéme de controle de défaillance reporté directement au générateur.
Se référer a la notice du générateur associé ou la notice d'utilisation de l'interface (IHM).

CONDITIONS DE GARANTIE

La garantie couvre tous défauts ou vices de fabrication pendant 2 ans, a compter de la date d’achat (piéces et main-d’ceuvre).

La garantie ne couvre pas :

« Toutes autres avaries dues au transport.

* L'usure normale des piéces (Ex. : cables, pinces, etc.).

* Les incidents dus a un mauvais usage (erreur d’alimentation, chute, démontage).
* Les pannes liées a I'environnement (pollution, rouille, poussiére).

En cas de panne, retourner I'appareil a votre distributeur, en y joignant :
- un justificatif d’achat daté (ticket de sortie de caisse, facture...)
- une note explicative de la panne.

FR



Operating manual Translation of the original
instructions KOOLWELD 1

WARNINGS - SAFETY REGULATIONS

GENERAL INFORMATION

ﬁ These instructions must be fully read and understood before operating the machine.
Do not carry out any modifications or maintenance work that is not included in the user manual.

Any personal injury or material damage due to use that does not comply with the instructions in this manual cannot be held at the expense of the
manufacturer.
If you have a problem or query, please consult a qualified technician to set up the device correctly.

THE ENVIRONMENT

This equipment should only be used for welding operations within the limits indicated on the rating plate and/or in the user manual. The safety
regulations must be observed. In the event of improper or dangerous use, the manufacturer shall not be held liable.

The device must be set up and operated in a location that is free of dust, acids, flammable gases and other corrosive substances, even when in
storage. Make sure there is sufficient air circulation when in use.

Temperature ranges:

Use between -10 and +40°C (+14 and +104°F).
Store between -20 and +55°C (-13 and 131°F).
Air humidity:

Less than or equal to 50% at 40°C (104°F).
Less than or equal to 90% at 20°C (68°F).
Altitude:

Up to 1000 m above sea level (3280 feet).

PROTECTING YOURSELF AND OTHERS

Arc welding can be dangerous and cause serious injury or death.

Welding exposes people to a dangerous source of heat, light and radiation from the arc as well as electromagnetic fields (caution to those with
pacemakers), risk of electrocution, noise and gaseous fumes.

To protect yourself and others, follow these safety instructions:

To protect yourself from burns and radiation, wear insulating, dry, fireproof clothing in good condition without lapels; the clothing
must cover the whole body.

Wear gloves that provide electrical and thermal insulation.

Use welding protection and/or a welding hood with a sufficient level of protection (variable depending on the application). Protect
your eyes during cleaning operations. Wearing contact lenses is strictly forbidden.

It is sometimes necessary to enclose the welding area with fireproof curtains to protect it from arc radiation, spatter and incandescent
waste.

Inform people in the welding area not to look at the arc rays or the molten parts and to wear the appropriate clothing to protect
themselves.

Wear noise-cancelling headphones if the welding process reaches a noise level above the permissible limit (these must be worn
by anyone in the welding area).

© @ 68

Keep hands, hair and clothing away from moving parts (the fan).
Never remove the cooling unit’s protective casing when the welding power source is on; the manufacturer cannot be held responsible
in the event of an accident.

Newly welded parts are hot and can cause burns when handled. When carrying out maintenance on the torch or electrode holder,
make sure that it has sufficiently cooled by waiting at least 10 minutes before starting any work. The cooling unit must be switched
on when using a water-cooled torch to make sure that the liquid does not cause burns.

It is important to secure the work area before leaving it, this is to protect people and property.

>

WELDING FUMES AND GASES

.' The fumes, gases and dusts emitted by welding are health hazards. Sufficient ventilation must be provided and an air supply may

be required. An air-fed mask could be a possible solution if there is inadequate ventilation.
= Check that the extraction system is operating effectively by checking it against relevant safety standards.

Caution: Welding in confined environments requires remote monitoring for safety reasons. Furthermore, welding certain materials that contain lead,
cadmium, zinc, mercury or even beryllium, can be particularly harmful; it is important to thoroughly degrease the parts before welding them.

Gas cylinders must be stored in an open or well-ventilated area. They must be in an upright position and held on a support or on a trolley.

Do not weld near grease or paint.
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FIRE AND EXPLOSION RISK

A
V Fully shield the welding area; flammable materials should be kept at least 11 metres away.
Fire fighting equipment must be nearby during welding operations.

Beware of hot material or sparks being projected, even through cracks; they can cause a fire or explosion.

Keep people, flammable objects and pressurised containers at a safe distance.

Welding in closed containers or tubes should be avoided and if they are open they should be emptied of any flammable or explosive material (oils,
fuels and gas residues, etc.).

Grinding operations must not be directed towards the welding power source or towards any flammable materials.

ELECTRICAL SAFETY
R e

The electrical power supply must be earthed. Use the fuse size recommended on the information panel.
Electric shocks can cause serious direct or indirect accidents and even death.

Never touch live parts inside or outside the live power source (torches, clamps, cables and electrodes) as these parts are directly connected to the
welding circuit.

Before opening the welding current source, it must be disconnected from the mains and wait 2 minutes. so that all the capacitors are discharged.

Do not touch the torch or electrode holder and the earth clamp at the same time.

Ensure that cables and torches are changed by qualified and authorised personnel if they become damaged. Select the cable’s cross-section size
according to the intended application. Always wear dry, undamaged clothing to insulate yourself from the welding circuit. Wear insulated footwear in
all work environments.

TRANSPORTING AND MOVING THE PRODUCT

It is advisable to drain the cooling unit before transportation. Do not carry the equipment over people or objects.

SETTING UP THE EQUIPMENT

* Place the equipment on a floor with a maximum slope of 10°.

* Ensure the work area has sufficient ventillation for welding, and that there is easy access to the control panel.
» The machine must not be used in an area with conductive metal dusts.

» The equipment must be protected from heavy rain and kept out of direct sunlight.

» The machine protection level is IP23, which means :

- Protection against acess to dangerous parts from solid bodies of a 212.5mm diameter and,

- Protection against the rain inclined at 60° towards the vertical.

These devices can be used outside in accordance with the IP23 protection index.

MAINTENANCE / ADVICE

- Maintenance should only be carried out by a qualified technician Annual maintenance is recommended.
* Turn off the power supply by unplugging the outlet, and wait for the fan to stop before working on the device The voltages and
-t)' currents are high and dangerous inside the device.

* Regularly remove the cover and blow out the dust. Take the opportunity to have the electrical connections checked by a qualified technician using
an insulated tool.

» Check the condition of the power cord regularly If the power cable is damaged, it must be replaced by the manufacturer, their after-sales service
department or a similarly qualified technician to avoid hazards.

* Leave the welding power source’s vents free to allow air to enter and exit the machine

AANA The coolant must be changed every 12 months in order to avoid deposits that may clog the torch’s cooling circuit. Any leakage or
residues from the welding machine after use must be treated at an appropriate treatment plant. The product should be recycled,
if possible. Emptying the used fluid into waterways, pools or drainage systems is strictly forbidden. Unless permitted by local
regulations, the diluted fluid should not be drained into the sewer system.

]

EN
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SET UP - OPERATING THE DEVICE

Only experienced personnel, authorised by the manufacturer, may set up and install the device. During setup, ensure that the power source is
disconnected from the mains power supply. Serial or parallel power source connections are not allowed.

DESCRIPTION

The KOOLWELD 1 cooling unit is designed to cool liquid TIG torches (L).
The cooling unit is controlled directly by the power source through the power cable (I-5).

KOOLWELD 1
Power source compatibility TITANIUM 230 AC/DC FV

This equipment is equipped with:

- a water level safeguard to prevent the water level from becoming too low for the unit, as well as the torch’s water-cooling feature, to operate properly.
- a water flow safeguard to prevent clogs in the torch’s water supply system and damage to the torch.

- a thermal safeguard to protect the torch against abnormal heating.

This equipment is automatically detected by the power source.

TITANIUM:

Select «System/Cooling unit» on the HMI:

- AUTO: activates when welding and deactivates the cooling unit 10 minutes after the welding is finished.

- ON: the cooling unit is permanently switched on.

- OFF: the cooling unit is switched off.

- PURGE [!L,: a feature that is designed to purge the cooling unit or fill the water circuit; these safeguarding features are then deactivated.

PRODUCT DESCRIPTION (lI)

1.) Fill plug

2.) Coolant outlet (blue)
3.) Coolant inlet (red)
4.) Filling gauge

5.) Power cable

6.) Priming hose

PRIMING THE COOLING UNIT

When used for the first time or after emptying the tank completely, starting the pump may be difficult and may result in a lack of water flow. Use the
priming hose supplied with the product (1I-6) and follow the instructions below to prime it correctly:

- Fill the coolant tank to its maximum level. The tank has a three-litre capacity.

- Connect the priming hose to the coolant outlet connector (ll-2) and place the other end in an empty container (ideally a bottle).

- Turn on the power source.

TITANIUM:

On the HMI, select «System/Cooling Unit» and click on the icon B., to start the priming procedure.

- Once the pump is running (with the container filling with coolant), stop the cooling unit by pressing one of the buttons on the HMI.
- Disconnect the ignition hose and refill the fluid in the cooling unit: the pump is now primed.

LIQUID COOLING

FILLING THE DEVICE

MAX The cooling unit tank must be filled to the gauge’s recommended MAX level on the front of the cooling unit. However, it must never fall
below the MIN level, otherwise a warning message will appear.

Use only a specific coolant designed specifically for welding machines; it must have with low electrical conductivity as well as being
protected against corrosion and freezing (P.N. 062511).

Using other coolants, in particular a standard automotive coolant, may lead to an electrolytic build-up of solid deposits in the cooling
system which, in turn, may lead to poor cooling performance and even blockages in the cooling circuit.

The recommended MAX level is essential for optimising the liquid-cooled torch’s operational performance.

Any damage to the machine caused by using a coolant other than those stipulated in these instructions will not be covered by the

MIN o,
machine’s warranty.
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HOW TO USE

NEVER USE the cooling unit WITHOUT COOLANT when the pump is running.
Respect the minimum coolant level. Failure to do so may result in permanent damage to the cooling system’s pump.

Ensure that the cooling unit is switched off before disconnecting the liquid-cooled torch’s inlet and/or outlet pipes. Coolant is hazardous and
irritates eyes, mucous membranes and skin. The hot liquid can cause burns.

Hot liquid burn hazard. Never drain the cooling unit after use. The liquid inside will be boiling, wait for it to cool down before draining.

TITANIUM: In «<KAUTO» mode, the cooling unit’s pump will start running when the welding process is started. When the welding has
stopped, the pump will continue to operate for 10 minutes. During this time, the liquid will cool the welding torch and brings it back to room
temperature. Leave the power source connected for a few minutes after welding to allow it to cool down.

The cooling unit must be switched off (OFF) to use an air-cooled TIG torch. For further instructions on how to do this, please refer to the power source’s
HMI user manual.

OPTIONAL QUICK-RELEASE COUPLING
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This equipment can be fitted with a quick assembly kit (P.N. 076006) in order to very quickly
connect and disconnect a power source fitted to the cooling unit. Pleaser refer to the kit's user
manual (076006) to confirm that it is compatible.

MESSAGES AND ERROR CODES

This equipment features a fault-monitoring system which is communicated directly to the appliance.
Please refer to the corresponding welding machine or HMI user manual.

WARRANTY CONDITIONS

The warranty covers any defects or manufacturing faults for two years from the date of purchase (parts and labour).

The warranty does not cover:

» Any other damage caused by transport

* The parts’ normal wear and tear (e.g . cables, clamps, etc.)

» Misuse-related incidents (misfeeding, dropping or disassembling the device)
 Environmental failures (pollution, rust and dust, etc.)

Should the appliance malfunction, return it to your distributor together with:
- dated proof of purchase (receipt or invoice, etc.)
- a note explaining the breakdown
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Betriebsanleitung Ubersetzung der
Originalbetriebsanleitung KOOLWELD 1

WARNUNGEN - SICHERHEITSREGELN
ALLGEMEINER HINWEIS

Die Missachtung dieser Bedienungsanleitung kann zu schweren Personen- und Sachschaden fihren.
A Nehmen Sie keine Wartungsarbeiten oder Veranderungen an dem Geréat vor, die nicht in der Anlei-
tung genannt werden.

Der Hersteller haftet nicht flir Verletzungen oder Schaden, die durch unsachgemafe Handhabung dieses Gerats entstanden sind.
Bei Problemen oder Unsicherheiten wenden Sie sich bitte an eine Person, die fiir die ordnungsgemafe Durchfiihrung der Installation qualifiziert ist.

UMGEBUNG

Dieses Gerat darf nur dazu verwendet werden, SchweilRarbeiten innerhalb der auf dem Typenschild und/oder in der Anleitung angegebenen
Grenzbereichen durchzufiihren. Beachten Sie die Sicherheitsanweisungen. Der Hersteller ist nicht fir Schaden bei fehlerhafter oder gefahrlicher
Verwendung verantwortlich.

Das Gerat muss in einem Raum betrieben oder gelagert werden, der frei von Staub, Sauren, brennbaren Gasen oder anderen korrosiven Stoffen ist.
Achten Sie auf eine gute Belliftung und ausreichenden Schutz bzw. Ausstattung der Raumlichkeiten.

Betriebstemperatur:

Verwendung zwischen -10 und +40°C (+14 und +104°F).
Lagertemperatur zwischen -20 und +55°C (-13 und 131°F).
Luftfeuchtigkeit:

Kleiner oder gleich 50 % bei 40 °C (104 °F).

Kleiner oder gleich 90 % bei 20 °C (68 °F).

Meereshohe:

Das Gerat ist bis in eine Meereshohe von 1000 m (3280 FuR) einsetzbar.

SICHERHEITSHINWEISE

LichtbogenschweilRen kann gefahrlich sein und zu schweren - unter Umstanden auch tédlichen - Verletzungen fihren.

Beim Schweil3en sind Personen einer gefahrlichen Quelle von Hitze, Lichtbogenstrahlung, elektromagnetischen Feldern (Vorsicht bei Tragern von
Herzschrittmachern), der Gefahr eines Stromschlags, Larm und Gasen ausgesetzt.

Schutzen Sie daher sich selbst und andere. Beachten Sie unbedingt die folgenden Sicherheitshinweise:

Die Lichtbogenstrahlung kann zu schweren Augenschaden und Hautverbrennungen fihren. Die Haut muss durch geeignete
trockene Schutzbekleidung (Schweilhandschuhe, Lederschirze, Sicherheitsschuhe) geschitzt werden.

Tragen Sie elektrisch- und warmeisolierende Handschuhe.

Tragen Sie bitte Schwei3schutzkleidung und einen Schweifschutzhelm mit einer ausreichenden Schutzstufe (je nach Schweilart
und -strom). Schiitzen Sie lhre Augen bei Reinigungsarbeiten. Kontaktlinsen sind ausdriicklich verboten!

Schirmen Sie den Schweilbereich bei entsprechenden Umgebungsbedingungen durch SchweilRvorhange ab, um Dritte vor
Lichtbogenstrahlung, Schweilspritzen, usw. zu schitzen.

In der Nahe des Lichtbogens befindliche Personen missen ebenfalls auf Gefahren hingewiesen werden und mit der nétigen
Schutzausristung ausgerustet werden.

Verwenden Sie einen Larmschutzhelm, wenn der Schweilprozess einen Gerduschpegel Gber dem zulassigen Grenzwert erreicht
(dasselbe gilt fiir alle Personen im Schweil3bereich).

© @ 68

Hande, Haare, Kleidung von den beweglichen Teilen (Ventilator) fernhalten.

Entfernen Sie unter keinen Umstédnden das Gerategehduse, wenn dieses am Stromnetz angeschlossen ist. Der Hersteller
haftet nicht fur Verletzungen oder Schaden, die durch unsachgeméafRe Handhabung dieses Gerates bzw. Nichteinhaltung der
Sicherheitshinweise entstanden sind.

ACHTUNG! Das Werksttick ist nach dem SchweiRen sehr heiR! Seien Sie daher im Umgang mit dem Werkstiick vorsichtig, um
Verbrennungen zu vermeiden. Bei Wartungsarbeiten am Brenner oder Elektrodenhalter muss sichergestellt werden, dass dieser
ausreichend abgekuhlt ist, indem vor der Arbeit mindestens 10 Minuten gewartet wird. Das Kuhlaggregat muss bei der Verwendung
eines wassergekuhlten Brenners eingeschaltet sein, damit die Flissigkeit keine Verbrennungen verursachen kann.

Der Arbeitsbereich muss zum Schutz von Personen und Geraten vor dem Verlassen gesichert werden.

>

SCHWEISSRAUCH/ -GAS

.' Beim Schweien entstehen Rauchgase bzw. toxische Dampfe. Es muss fiir eine ausreichende Belliftung gesorgt werden, und
manchmal ist eine Luftzufuhr erforderlich. Eine Frischluftmaske kann bei unzureichender Beliiftung eine Losung sein.
= Uberpriifen Sie die Wirksamkeit der Luftansaugung, indem Sie diese anhand der Sicherheitsnormen iiberpriifen.

Achtung: Das Schweilen in kleinen Raumen erfordert eine Uberwachung des Sicherheitsabstands. AuRerdem kann das Schweifien von bestimmten
Materialien, die Blei, Cadmium, Zink, Quecksilber oder Beryllium enthalten, besonders schadlich sein. Vor dem Schweillen sollten Sie die Elemente
entfetten.

12



Betriebsanleitung Ubersetzung der
Originalbetriebsanleitung KOOLWELD 1

Die Flaschen missen in offenen oder gut bellfteten Rdumen gelagert werden. Sie missen sich in senkrechter Position befinden und an einer
Halterung oder einem Fahrwagen angebracht sein.
Es darf nicht in der Nahe von Fett oder Farbe geschweil’t werden.

BRAND- UND EXPLOSIONSGEFAHR

Sorgen Sie fur ausreichenden Schutz des Schweillbereiches. Der Sicherheitsabstand fir Gasflaschen (brennbare Gase) und

A
Vé% andere brennbare Materialien betragt mindestens 11 Meter.

Brandschutzausriistung muss im SchweilRbereich vorhanden sein.

Beachten Sie, dass die beim Schweil’en entstehende heilRe Schlacke, Spritzer und Funken eine potenzielle Quelle fir Feuer oder Explosionen
darstellen. Halten Sie einen Sicherheitsabstand zu Personen, entflammbaren Gegenstanden und Druckbehaltern ein.

Das Schweilen in geschlossenen Behaltern oder Rohren ist zu untersagen und wenn diese gedffnet sind, mussen diese von brennbaren oder
explosiven Stoffen (Ol, Kraftstoff, Gasriickstinde etc.) entleert werden.

Schleifarbeiten durfen nicht auf die Schweil’stromquelle oder auf brennbare Materialien gerichtet werden.

ELEKTRISCHE SICHERHEIT
R e

Das verwendete Stromnetz muss zwingend geerdet sein. Verwenden Sie nur die empfohlenen Sicherungen.
Das Beruhren stromfiihrender Teile kann tddliche elektrische Schlage und schwere Verbrennungen bis zum Tod verursachen.

Berlihren Sie niemals gleichzeitig Teile innerhalb und auBerhalb der Stromquelle (Brenner, Zangen, Kabel, Elektroden), da diese mit dem
Schweillstromkreis verbunden sind und Stromfilihren kdnnen.

Trennen Sie das GeratIMMER vom Stromnetz und warten Sie zwei weitere Minuten BEVOR Sie das Gerat 6ffnen, damit sich die Kondensatorspannungen
entladen kann.

Berlhren Sie niemals gleichzeitig den Brenner oder den Elektrodenhalter und die Erdungsklemme.

Sorgen Sie dafir, dass beschadigte Kabel oder Brenner von qualifiziertem und autorisiertem Personal ausgetauscht werden. Dimensionieren Sie den
Querschnitt der Kabel entsprechend der Anwendung. Tragen Sie zur Isolierung beim Schweillen immer trockene Kleidung in gutem Zustand. Achten
Sie unabhangig der Umgebungsbedingungen stets auf isolierendes Schuhwerk.

TRANSPORT UND TRANSIT DES GERATS

Am besten entleeren Sie das Kiihlaggregat vor dem Transport. Transportieren Sie das Gerat nicht oberhalb von Personen oder
Gegenstanden.

GERATEINSTALLATION

« Stellen Sie das Gerat auf einen Boden mit einer maximalen Neigung von 10°.

« Achten Sie auf eine gute Bellftung und ausreichend Schutz bzw. Ausstattung der Raumlichkeiten. Der Netzstecker muss zu jeder Zeit frei zuganglich
sein.

» Verwenden Sie das Gerat nicht in einer elektromagnetisch sensiblen Umgebung.

» Das Gerat muss vor Starkregen geschutzt sein und darf nicht der direkten Sonneneinstrahlung ausgesetzt werden.

» Das Gerét ist IP23-Schutzart konform, d. h.:

- das Gerat schutzt die eingebauten Teile vor Berihrungen und mittelgrofe Fremdkorpern mit einem Durchmesser >12,5 mm.

- Schutzgitter gegen Sprihwasser (beliebige Richtungen bis 60° Abweichung von der Senkrechten).

Dieses Gerat kann also im Freien verwendet werden gemaf der IP23-Schutzart.

WARTUNG / HINWEISE

« Alle Wartungsarbeiten missen von qualifiziertem und geschultem Fachpersonal durchgefiihrt werden. Eine jahrliche Wartung
-> wird empfohlen.
-=D' « Schalten Sie die Stromversorgung aus, indem Sie den Stecker ziehen, und warten Sie, bis der Lifter zum Stillstand gekommen

ist, bevor Sie an dem Gerat arbeiten. Im Inneren des Geréats sind die Spannungen und Stréme hoch und geféhrlich.

* Nehmen Sie regelmafig (mindestens 2 bis 3 Mal im Jahr) das Gehause ab und reinigen Sie das Innere des Gerates mit Pressluft. Lassen Sie die
elektrischen Anschllsse regelmafig von einem qualifizierten Techniker priifen.

* Priifen Sie regelmaRig den Zustand des Netzkabels. Bei Beschadigung muss sie durch den Hersteller, seinen Reparaturservice oder eine qualifizierte
Person ausgetauscht werden.

« Luftungsschlitze nicht bedecken.

ﬁ Das KuhImittel muss alle 12 Monate ausgewechselt werden, um zu verhindern, dass Ablagerungen das Kuhlsystem des Brenners
AAA verstopfen. Samtliche Leckagen oder Produktriickstdnde miissen nach der Verwendung in einer geeigneten Klaranlage behan-
delt werden. Wenn méglich, sollte das Produkt recycelt werden. Leeren Sie das verbrauchte Produkt nicht in Wasserwege, Gru-
E ben oder Abfllisse. Verdlinnte Fliissigkeit sollte nicht in die Kanalisation geleitet werden, es sei denn, dies ist nach den 6rtlichen
Vorschriften zulassig.
|
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Betriebsanleitung Ubersetzung der
Originalbetriebsanleitung KOOLWELD 1

AUFBAU - PRODUKTFUNKTION

Das Gerat darf nur von qualifizierten und befugten Personen montiert und in Betrieb genommen werden. Stellen Sie wahrend der Installation sicher,
dass die Stromquelle vom Netz getrennt ist. Reihen- oder Parallelschaltungen von Generatoren sind nicht zulassig.

BESCHREIBUNG

Das Kuhlaggregat KOOLWELD 1 ist eine Vorrichtung zur Kihlung der Brenner-WIG-Flussigkeiten (L).
Das Kuhlaggregat wird tber das Stromkabel direkt von der Stromquelle gesteuert (I-5).

KOOLWELD 1
Kompatibilitat der Stromquelle TITANIUM 230 AC/DC FV

Dieses Gerat umfasst:

- eine Wasserstandsabsicherung, die eine Mindestfullung fur den ordnungsgemafien Betrieb des Aggregats, aber auch fur eine gute Abklhlung des
Brenners sicherstellt.

- einen Wasserdurchflussschutz, um den Brenner vor einer Verstopfung des Wasserkreislaufs oder einer Beeintrachtigung des Brennerstrahls zu
schitzen.

- einen Warmeschutz, um den Brenner vor abnormaler Erwarmung zu schitzen.

Dieses Gerat wird von der Stromquelle automatisch erfasst.

TITANIUM :

Auf der HMI wahlen Sie ,System/Kihlaggregat:

- AUTO: Aktivierung beim Schweil3en und Deaktivierung 10 Minuten nach dem SchweilRvorgang.

- ON : die Kulhleinheit ist standig aktiv.

- OFF : die Kuhleinheit ist deaktiviert.

- PURGE @,: spezielle Funktion zum Spilen des Kihlaggregats oder zum Fiillen von Kabelbdumen, die Schutzvorrichtungen werden dann deak-
tiviert.

GERATEBESCHREIBUNG (Il)

1-  Einfullstutzen

2-  Ausgang KuhImittel (Blau)
3- Ausgang KuhImittel (Rot)
4-  Flllanzeige

5- Netzkabellange

6- Ansaugschlauch

ZUNDUNG DES KUHLAGGREGATS

Bei der ersten Verwendung oder nachdem Sie den Behalter vollstédndig geleert haben kann sich die Ansaugung der Pumpe als schwierig erweisen
und einen mangelnden Wasserdurchfluss verursachen. Fiir eine korrekte Ansaugung, wird empfohlen, den mitgelieferten Ansaugschlauch (II-6) zu
verwenden und die folgenden Anweisungen zu befolgen:

- Fullen Sie den KuhImitteltank bis zum maximalen Fillstand. Der Tank hat ein Fassungsvermdgen von 3 Litern.

- Verbinden Sie den Ansaugschlauch mit dem Kihimittel-Ausgangsanschluss (l1-2) und stecken Sie das andere Ende in einen leeren Behalter
(idealerweise eine Flasche).

- Schalten Sie den Generator ein.

TITANIUM :

Auf der HMI wahlen Sie ,System/Kuhlaggregat® und driicken auf das Symbol E, zum Starten der Zundung.

- Nachdem die Pumpe angesaugt wurde (Behalter wird mit Kihimittel gefiillt), stoppen Sie das Kiihlaggregat, indem Sie eine der Tasten auf der
HMI driicken.

- Ziehen Sie den Zindschlauch ab und fillen Sie die Flussigkeit wieder in das Kuhlaggregat ein: Die Pumpe ist eingeleitet.

KUHLMITTEL
FULLUNG
MAX Der Tank des Kiihlaggregats muss bis zum empfohlenen MAX-Flllstand der Statusanzeige an der Vorderseite des Kiihlaggregats

gefillt werden, jedoch niemals unter den MIN-Fullstand, es sei denn, es wird eine Warnmeldung angezeigt.

Verwenden Sie unbedingt ein spezielles Kiihimittel fir Schweilgerate, das eine geringe elektrische Leitfahigkeit hat, korrosionsbestan-
dig und frostsicher ist. (Art. Nr. 062511).

Die Verwendung anderer Kuhimittel, insbesondere des Standard-Automobil-Kiihimittels, kann dazu fiihren, dass sich durch Elektrolyse
feste Ablagerungen im Kihlkreislauf ansammeln und so die Kihlung verschlechtern oder sogar den Kreislauf blockieren.

Dieser empfohlene MAX-Pegel ist wichtig fiir die Optimierung der Betriebsfaktoren des fliissigkeitsgekihlten Brenners.

Schéaden an der Maschine, die durch die Verwendung eines anderen als des empfohlenen Kihimittels verursacht werden, fallen nicht

MIN ” .
unter die Garantie.




Betriebsanleitung Ubersetzung der
Originalbetriebsanleitung KOOLWELD 1

VERWENDUNG

VERWENDEN SIE DAS das Kiihlaggregat NIE OHNE KUHLMITTEL bei laufender Pumpe.
Halten Sie den Mindestpegel ein. Andernfalls kann es zu dauerhaften Schaden an der Kihlsystempumpe kommen.

Das Kuhlaggregat muss ausgeschaltet sein, wenn Sie die Kiihlschlauche anschlieRen oder entfernen. Die Kuhlflissigkeit ist gesund-
heitsschadlich und reizt die Augen, die Haut und die Schleimhaute. Die heifle Kuhlflissigkeit kann zu schweren Verbrennungen fuhren.

Gefahr von Verbrennungen durch heiRRe Flissigkeit. Entleeren Sie das Kiihlaggregat niemals nach dem Gebrauch. Die Flissigkeit im Inne-
ren kocht, warten Sie, bis sie abgekuhlt ist, bevor Sie diese entleeren.

TITANIUM : Im ,AUTO“-Modus beginnt die Kihlerpumpe zu laufen, wenn das Schweien gestartet wird. Bei Anhalten des Schweif3vor-
4. gangs lauft die Pumpe noch 10 Minuten lang weiter. Wahrend dieser Zeit kuhlt die Flissigkeit den Schweiflbrenner ab und bringt ihn wieder
auf Raumtemperatur. Lassen Sie den Generator nach dem Schweif3en noch einige Minuten eingesteckt, damit er abkiihlen kann.

Um einen WIG-Brenner mit Luftkiihlung zu verwenden, muss das Kiihlaggregat deaktiviert werden (OFF). Lesen Sie dazu bitte die Schnittstellenan-
leitung der Stromquelle.

SCHNELLBEFESTIGUNG OPTIONAL

Dieses Material kann mit einem Schnellbausatz ausgestattet sein (Art. Nr. 076006), um eine
Stromquelle, die auf diesem Kiihlaggregat montiert ist, sehr schnell zu befestigen und zu entfernen.
» Zur Uberpriifung der Kompatibilitat siehe die Anleitung des Bausatzes (076006).

My
My
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MITTEILUNGEN UND FEHLERCODES

Dieses Gerat umfasst ein Fehlerkontrollsystem, das direkt auf die Stromquelle tUbertragen wird.
Beziehen Sie sich auf die Bedienungsanleitung der zugehérigen Stromquelle oder die Bedienungsanleitung der Schnittstelle (HMI).

GARANTIE

Die Garantieleistung des Herstellers erfolgt ausschlieRlich bei Fabrikations- oder Materialfehlern, die binnen 24 Monate nach Kauf angezeigt wer-
den (Nachweis Kaufbeleg).

Die Garantieleistung erfolgt nicht bei:

* Durch Transport verursachten Beschadigungen.

* Normalem Verschleill der Teile (z.B. : Kabel, Klemmen, usw.) sowie Gebrauchsspuren.

* Von unsachgemaRem Gebrauch verursachten Defekten (Sturz, harte StéRRe, Demontage).
* Durch Umwelteinfliisse entstandene Defekte (Verschmutzung, Rost, Staub).

Die Reparatur erfolgt erst nach Erhalt einer schriftlichen Akzeptanz (Unterschrift) des zuvor vorgelegten Kostenvoranschlages durch den Besteller.
Im Fall einer Garantieleistung tragt JBDC ausschlieBlich die Kosten fir den Riickversand an den Fachhandler.
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Manual de uso Traduccion de las instrucciones
originales KOOLWELD 1

ADVERTENCIAS - NORMAS DE SEGURIDAD

CONSIGNA GENERAL

ﬁ [[I:Dﬂ Estas instrucciones se deben leer y comprender antes de toda operacion.
Toda modificacion o mantenimiento no indicado en el manual no se debe llevar a cabo.

Todo dafio fisico o material debido a un uso no conforme con las instrucciones de este manual no podra atribuirsele al fabricante.
En caso de problema o de incertidumbre, consulte con una persona cualificada para manejar correctamente el aparato.

ENTORNO

Este material se debe utilizar solamente para realizar operaciones de soldadura dentro de los limites indicados en el aparato y el manual. Se deben
respetar las instrucciones relativas a la seguridad. En caso de uso inadecuado o peligroso, el fabricante no podra considerarse responsable.

La instalacién se debe hacer en un local sin polvo, ni acido, ni gas inflamable u otras sustancias corrosivas incluso donde se almacene el producto.
Hay que asegurarse de que haya una buena circulacién de aire cuando se esté utilizando.

Zona de temperatura:

Uso entre -10 et +40°C (+14 et +104°F).
Almacenamiento entre -20 y +55°C (-13 y 131°F).
Humedad del aire :

Inferior o igual a 50% a 40°C (104°F).

Inferior o igual a 90% a 20°C (68°F).

Altitud:

Hasta 1000 m por encima del nivel del mar (3280 pies).

PROTECCION INDIVIDUAL Y DE LOS OTROS

La soldadura al arco puede ser peligrosa y causar lesiones graves e incluso mortales.

La soldadura expone a los individuos a una fuente peligrosa de calor, de radiacion luminica del arco, de campos electromagnéticos (atencion a los
que lleven marcapasos), de riesgo de electrocucion, de ruido y de emisiones gaseosas.

Para protegerse correctamente y proteger a los demas, siga las instrucciones de seguridad siguientes:

Para protegerse de quemaduras y de radiaciones, lleve ropas sin solapas, aislantes, secos, ignifugos y en buen estado que cubran
todo el cuerpo.

Utilice guantes que aseguren el aislamiento eléctrico y térmico.

Utilice una proteccion de soldadura y/o una capucha de soldadura de un nivel de proteccion suficiente (variable segun aplicaciones).
Protéjase los ojos durante operaciones de limpieza. Las lentillas de contacto estan particularmente prohibidas.

A veces es necesario delimitar las zonas mediante cortinas ignifugas para proteger la zona de soldadura de los rayos del arco,
proyecciones y de residuos incandescentes.

Informe a las personas en la zona de soldadura de que no miren los rayos del arco ni las piezas en fusién y que lleven ropas
adecuadas para protegerse.

Utilice un casco contra el ruido si el proceso de soldadura alcanza un nivel de ruido superior al limite autorizado (asi como cualquier
otra persona que estuviera en la zona de soldadura).

© @ 68

Las manos, el cabello y la ropa deben estar a distancia de las partes moéviles (ventilador).
No quite nunca el carter del grupo de refrigeracion del aparato estando bajo tensién, el fabricante no podra ser considerado
responsable en caso de accidente.

Las piezas soldadas estan caliente y pueden provocar quemaduras durante su manipulacion. Cuando se hace un mantenimiento
de la antorcha o portaelectrodos, se debe asegurar que esta esté lo suficientemente fria y espere al menos 10 minutos antes de
toda intervencion. El grupo de refrigeracion se debe encender cuando se utilice una antorcha refrigerada por liquido para que el
liquido no pueda causar quemaduras.

Es importante asegurar la zona de trabajo antes de dejarla para proteger las personas y los bienes materiales.

>

HUMOS DE SOLDADURAY GAS

3 El humo, el gas y el polvo que se emite durante la soldadura son peligrosos para la salud. Hay que prever una ventilacion
suficiente y en ocasiones puede ser necesario un aporte de aire. Una mascara de aire puede ser una soluciéon en caso de

aireacion insuficiente.
- Compruebe que la aspiracion es eficaz controlandola conforme a las normas de seguridad.

Atencion, la soldadura en los lugares de pequefias dimensiones requiere una vigilancia a distancia de seguridad. La soldadura de algunos materiales
que contengan plomo, cadmio, zinc, mercurio o berilio pueden ser particularmente nocivos. Desengrase las piezas antes de soldarlas.

Las botellas se deben colocar en locales abiertos o bien aireados. Se deben colocar en posicién vertical y sujetadas con un soporte o sobre un carro.
La soldadura no se debe efectuar cerca de grasa o de pintura.
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RIESGO DE FUEGO Y DE EXPLOSION

V Proteja completamente la zona de soldadura, los materiales inflamables deben alejarse al menos 11 metros.
Cerca de la zona de operaciones de soldadura debe haber un anti-incendios.

Atencion a las proyecciones de materiales calientes o chispas incluso a través de las fisuras. Pueden generar un incendio o una explosion.

Aleje las personas, objetos inflamables y contenedores a presion a una distancia de seguridad suficiente.

La soldadura en contenedores o tubos cerrados esta prohibida y en caso de que estén abiertos se les debe vaciar de cualquier material inflamable o
explosivo (aceite, carburante, residuos de gas...).

Las operaciones de pulido no se deben dirigir hacia la fuente de energia de soldadura o hacia materiales inflamables.

SEGURIDAD ELECTRICA

:Q ] La red eléctrica utilizada debe tener imperativamente una conexién a tierra. Utilice el tamafo de fusible recomendado sobre la
tabla de indicaciones.
Una descarga eléctrica puede ser una fuente de accidente grave directo o indirecto, incluso mortal.

No toque nunca las partes bajo tensién tanto en el interior como en el exterior del generador de corriente cuando este esta encendido (antorchas,
pinzas, cables, electrodos) ya que estan conectadas al circuito de soldadura.

Antes de abrir el aparato, es necesario desconectarlo de la red eléctrica y esperar dos minutos, para que el conjunto de los condensadores se
descarguen.

No toque al mismo tiempo la antorcha o el portaelectrodos y la pinza de masa.

Cambie los cables y antorcha si estos estan dafiados, acudiendo a una persona cualificada. Dimensione la seccion de los cables de forma adecuada
a la aplicacion. Utilizar siempre ropas secas y en buen estado para aislarse del circuito de soldadura. Lleve zapatos aislantes, sin importar el lugar
donde trabaje.

TRANSPORTE Y TRANSITO DE EQUIPOS

Es preferible vaciar el grupo de refrigeracién antes de transportarlo. No transporte el material por encima de otras personas u
objetos.

INSTALACION DEL MATERIAL

+ Coloque el equipo en un suelo con una inclinacion maxima de 10°.

+ Coloque la maquina en una zona lo suficientemente amplia para airearla y acceder a los comandos.

* No utilice en un entorno con polvos metalicos conductores.

+ El material debe estar protegido de la lluvia torrencial y no estar expuesto a la luz solar.

« El material tiene un grado de proteccion 1P23, lo cual significa:

- una proteccion contra el acceso a las partes peligrosas con un dedo y contra objetos sélidos con un diametro superior o igual a 12.5mm.
- una proteccion contra la lluvia que cae a 60° respecto a la vertical.

El material se puede utilizar en el exterior segun el indice de proteccion 1P23.

MANTENIMIENTO / CONSEJOS

> » El mantenimiento solo debe realizarse por personal cualificado. Se aconseja efectuar un mantenimiento anual.
» Corte la alimentacion, luego desconecte el enchufe y espere que se pare el ventilador antes de trabajar sobre el aparato. En
-t)' su interior, la tension y la intensidad son elevadas y peligrosas.

» De forma regular, quite el capé y desempolve con un soplador de aire. Aproveche la ocasion para pedir a un personal cualificado que compruebe
que las conexiones eléctricas estén bien en sitio con una herramienta aislada.

» Compruebe regularmente el estado del cable de alimentacion. Si el cable de alimentacion esta dafiado, debe ser sustituido por el fabricante, su
servicio post-venta o una persona con cualificacién similar, para evitar cualquier peligro.

* Deje los orificios del equipo libres para la entrada y la salida de aire.

AANA El liquido de refrigeracion se debe cambiar cada 12 meses para evitar que se formen depdsitos que puedan taponar la circula-
cion de la refrigeracion de la antorcha. Todas las fugas o residuos de producto, tras su uso, se deben tratar en una fabrica de
purificacion apropiada. Si es posible, recicle el producto. Esta prohibido vaciar el producto usado en la corriente de agua, en las
fosas o los sistemas de drenado. El fluido diluido no se debe vaciar en desagles, salvo si lo admite la normativa local.

]
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INSTALACION - FUNCIONAMIENTO DEL PRODUCTO

Solo el personal experimentado y habilitado por el fabricante puede efectuar la instalaciéon. Durante la instalacion, asegurese que el generador esta
desconectado de la red eléctrica. Las conexiones en serie o en paralelo del generador estan prohibidas.

DESCRIPCION

La unidad de refrigeracion KOOLWELD 1 es un dispositivo de refrigeracién para antorchas TIG liquidas (L).
La unidad de refrigeracion es controlada directamente por el generador a través del cable de alimentacién (I-5).

KOOLWELD 1
Compatibilidad del generador TITANIUM 230 AC/DC FV

Este equipo esta compuesto por :
- un sistema de proteccion del nivel de agua para garantizar un nivel minimo de llenado para el buen funcionamiento de la unidad y para la refrige-

racion de la antorcha.
-una proteccion de caudal de agua que protege la antorcha contra bloqueos en la circulacién del agua o un deterioro del cable de la antorcha.

- Proteccion térmica para proteger la antorcha de un calentamiento anormal.
Este material es detectado automaticamente por el generador.

TITANIUM :

En la HMI, seleccione «Sistema/Unidad de refrigeracion»:

- AUTO : activacion durante la soldadura y desactivacion de la unidad de refrigeraciéon 10 minutos después del final de la soldadura.
- ON : la unidad de refrigeracion esta permanentemente controlada.

- OFF: el grupo esta desactivado.

- PURGA[!L, . funcién dedicada a la purga de la unidad de refrigeracion o al llenado de fardos, las protecciones se desactivan.

DESCRIPCION DEL EQUIPO (ll)

1- Tapodn de envase

2- Salida de refrigerante (azul)

3- Entrada de refrigerante (Rojo)
4-  Nivel de llenado

5- Cable de alimentacion eléctrica
6- Tubo de cebado

CEBADO DEL GRUPO DE REFRIGERACION

En el primer uso o después de vaciar completamente el deposito, el arranque de la bomba puede ser dificil y generar un fallo de caudal de agua.
Para cebarlo correctamente, se recomienda utilizar la manguera de cebado suministrada con el producto (II-6) y seguir las siguientes instrucciones:
- Llene el deposito de refrigerante hasta su nivel maximo. El depdsito tiene una capacidad de 3 litros.

- Conecte la manguera de cebado al conector de salida del refrigerante (l1-2) y coloque el otro extremo en un recipiente vacio (idealmente una
botella).

- Enciende el generador.

TITANIUM :

En la HMI, seleccione «Sistema/Unidad de refrigeracion» y pulse el icono B., para iniciar el procedimiento de cebado.

- Una vez que la bomba esté cebada (recipiente que se llena con refrigerante), detenga la unidad de refrigeracion pulsando uno de los botones del
HMI.

- Desconecte la manguera de cebado y vuelva a introducir el liquido en el refrigerador: la bomba esta cebada.

REFRIGERACION LiQUIDA

LLENADO

La reserva del equipo de refrigeracion se debe llenar obligatoriamente hasta el nivel MAX aconsejado en el nivel que se encuentra en
MAX la parte frontal del equipo de refrigeracion y nunca se debe dejar por debajo del indicador MIN, de lo contrario se recibira un mensaje
de error.
Es imperativo utilizar un refrigerante especial para las maquinas de soldar de baja conductividad eléctrica, que sea anticorrosivo y
anticongelante (ref. 062511).
El uso de otros liquido de refrigeracion, y en particular de liquido estandar para automaviles, puede provocar, mediante un fenémeno
de electrolisis, la acumulacion de depdsitos solidos en el circuito de refrigeracién, que disminuyen la calidad de la refrigeracion y
pueden llegar a obstruir el circuito.
Este nivel MAX recomendado es esencial para optimizar los factores de funcionamiento de la antorcha refrigerada por liquido.
Toda degradacion de la maquina vinculada al uso de otro liquido de refrigeracion que no sea el tipo recomendado (o equivalente) no
se considerara en garantia.

MIN
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UTILIZACION

NUNCA UTILICE la unidad de refrigeracién SIN LIQUIDO REFRIGERANTE cuando la bomba esta en funcionamiento.
Respete el nivel minimo. En caso de no hacerlo, se arriesga a que la bomba de sistema de refrigeracion se deteriore de forma definitiva.

Se debe asegurar que el equipo de refrigeracion esté apagado antes de la desconexion de los tubos de entrada y salida de liquido de la
2. antorcha. El liquido de refrigeracion es nocivo e irrita los ojos, las membranas mucosas y la piel. El liquido caliente puede provocar quema-
duras.

Peligro de quemaduras por liquido caliente. No vacie el equipo de refrigeracion tras su uso. El liquido en el interior esta hirviendo, espere a
que se enfrie antes de vaciarlo.

TITANIUM : En el modo «<AUTO», la bomba del refrigerador comienza a funcionar cuando se inicia la soldadura. Cuando la soldadura se
4. detiene, la bomba sigue funcionando durante 10 minutos. Durante este tiempo, el liquido enfria el soplete y lo devuelve a la temperatura
ambiente. Deje el aparato conectado algunos minutos después de soldar para permitir que se enfrie.

Para utilizar una antorcha TIG con refrigeracion por aire, es necesario desactivar la unidad de refrigeraciéon (OFF). Para ello, consulte el manual de
la interfaz del generador.

CIERRE RAPIDO OPCIONAL

Este equipo puede estar equipado con un kit de montaje rapido (ref. 076006) para montar y des-
montar rapidamente un generador montado en esta unidad de refrigeracion. Para comprobar la
» compatibilidad, consulte el folleto del kit (076006).

My
My
Y
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MENSAJES Y CODIGOS DE ERROR

Este equipo incorpora un sistema de supervision de fallos que se comunica directamente al generador.
Consulte el manual del generador asociado o el manual de usuario de la interfaz (HMI).

CONDICIONES DE GARANTIA

La garantia cubre todo fallo o vicio de fabricaciéon durante dos afios, a contar a partir de la fecha de compra (piezas y mano de obra).

La garantia no cubre :

* Cualquier otro dafio debido al transporte.

« El desgaste normal de las piezas (Ej. : cables, pinzas, etc.).

* Los incidentes debidos a un mal uso (error de red eléctrica, caida, desmontaje).
* Los fallos debidos al entorno (contaminacion, 6xido, polvo).

En caso de averia, devuelva la unidad a su distribuidor, adjuntando:
- - una prueba de compra fechada (recibo, factura...)
- una nota explicativa de la averia.
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NMPEOOCTEPEXEHWA - MPABUJIA BE3OIMNACHOCTHU

OBLWWHME YKA3AHUA
ﬁ OTn yKasaHus OOIMKHbI ObITb MPOYNTaHbl U MOHATLI 40 Hadana nbbix paborT.
M3MeHEHMs 1 PEMOHT, He YKa3aHHbIE B 3TOW UHCTPYKLMW, HE AOSMKHbI ObITb OCYLLECTBIEHbI.

[MponssoauTenb He HeceT OTBETCTBEHHOCTU 3a TpaBMbl U MaTepuarnbHble NOBPEXAEHUS CBA3aHHble C HEeCOOTBETCTBYHOLLMM OaHHoM WHCTPYKUUN
ncnonb3oBaHneM annapara.
B crnyvae I'IpO6J'|eMbI NN COMHEHUN, 06paTVITer K KBaJ'IVIq)VILWIpOBaHHOMy I'IpOCbeCCIAOHaJ'Iy OnA NpaBUiibHONo NOAKNKOYEHUA.

OKPYXAIOLLAA CPEOA

310 060pyD,OBaHI/Ie [OMKHO GbITb UCMONBb30BAHO UCKIIOYUTENBHO AN CBapPOYHbIX pa60T, orpaHn4ymBasdCb ykasaHnaMu 3aBoAckon Tabnuukn n/mnm
WHCTPYKUUN. Heobxogumo cobniogatb YKasaHusa no mepam 6esonacHocTu. B Cny4yae HeHaanexatwero nny onacHoro ncnofb3oBaHna npon3soanTenb
He HeCeT HMKAKOWM OTBETCTBEHHOCTU.

AnnapaT DOIMKEH ObITb YCTaHOBJI1€H B NoMeLleHnmn ©e3 Nbinu, KUCNOoTbI, BO3ropaemblixX ra3oB, Unun Opyrux KOppOSVIIZHI:IX BellecTB. Takue xe ycnosua
DOMKHbI BbITb COBMNOAEHBI ANs ero XpaHeHus. Y6egutechb B NPUCYTCTBUU BEHTUNALUK NPpU NCNONb3oBaHUU annapara.

TemnepaTypHbIn AManasoH

Wcnonbayinte npu Temnepartype -10 n +40°L, (+14 n +104°®).
Stockage entre -20 et +55°C (-13 et 131°F).

BnaxHocTb Bo3gyxa:

MeHbLwe nnm pasHo 50% npu 40°LL (104°9)..

90% wnwn Hwwke npun 20°L, (68°®).

Beicota Hap ypoBHEM Mops

o 1000m BbICOTBI HaA ypoBHeM Mops (3280 dyToB).

NWHOUWBUAOYATIbHAA SALLUTA N SALLUNTA OKPYXXAIOLLNX

,D,erBaﬂ CBapKa MoXeT ObITb ONACHOW 1 BbI3BATb TSHKENbIE U Aaxe cMmepTenbHble paHeHUs.

CBapowale paGOTbI nogsepraroT nonb3oBartens BO3,C|,el7ICTBVIIO OnacHOro NCToYHUKa Tenna, CBETOBOro MUany4veHusa ayrn, anekTpoMarHUTHbIX nonewm
(ocoboe BHMMaHWe nuuam, MMELLIMM 3MEKTPOKapANOCTUMYIIATOP), CUMBHOMY LUYMY, BbIAEMNEHNSAM rasa, a Takke MOryT cTaTb MPUYMHON NOPaXeHNs
SNEeKTPNYECKNM TOKOM.

Yto Obl MpaBMnbHO 3alLUMTUTL Cebst 1 OKpyXatLwumx, cobnogante cnedyolme npasuna 6e3onacHoOCTy:

YT06bI 3aWwmTUTL Cebs OT OXOoroB M 0bnyveHusa npu paboTe ¢ annapaTtom, HageBanTe Cyxylo pabodyto 3awuTHyo ogexay (B
XOPOLLEM COCTOSIHUM) U3 OTHEYMNOPHOM TkaHW, 6e3 OTBOPOTOB, KOTOPasi MOKPbIBAET MOMIHOCTLIO BCE TENo.

PabotanTte B 3alUTHbIX pyKaBuuax, obecneuyunBaioLe ANEeKTPO- U TepMon3onAaumio.

McnonbayiTe cpeactsa 3awwuTbl ANS CBApKU W/WMK LWeM ANS CBapKu COOTBETCTBYIOLLETO YPOBHS 3aluTbl (B 3aBUCMMOCTM OT
UCNonb30BaHKs). 3alMLaiTe rnasa npu onepaumnsax oYUCTKA. HoLeHWEe KOHTaKTHBIX MIMH3 BOCMpELLAeTCs.

B HEKOTOPbIX Cryyasix HEOGXOAMMO OKPYXKUTb 30HY OTHEYMOPHLIMU LUTOPaMK, YTOObI 3alUMTUTL 30HY CBapkWU OT Ny4yen, GpbIar v
HaKamneHHoro Lunaka.

MpepynpennTe OKpyXXatoLLMX He CMOTPETb Ha Ayry U obpabaTbiBaemble AeTanu U HaAeBaTh 3aLUUTHYIO pabodyto oaexay.

HocuTe HayLHWKM NPOTUB LWyMa, ECNM CBAPOYHbINA MPOLECC 4OCTUrAET 3BYKOBOTO YPOBHS BbILLIE JO3BOIIEHHOIO (3TO € OTHOCUTCS
KO BCEM NULIAM, HAXOASILLMMCS B 30HE CBapKM).

©96ee

Oepxute PYKK, BONOCHI, ogexay noaanblie OT NOABUXKHbIX yacten (,EI,BVIFaTeJ'Ib, BeHTVIJ'IFITOp...).
Hukorga He cHUMaviTe 3aLlUTHBIN KOpnycC C CUCTEMbI OXNnaxaeHusa, Korga UCTOYHUK Nog Hanps>XeHnem. MponssoguTens He HeceT
OTBETCTBEHHOCTU B Clly4ae HeCHaCTHOro cny4as.

TonbKo YTO CBapeHHble AeTanu ropsiuu U MOryT BbI3BaTb OXOMM MPU KOHTakTe ¢ HUMKU. Bo Bpemsi TexoGenyKuBaHUS FOpenku unm
anekTpogoaepxatenst y6eanTechb, YTo OHW AOCTAaTOMHO OXNaAMIIMCh U NMOAOXKAMTE Kak MUHUMYM 10 MUHYT nepen Ha4anom paGor.
Mpu MCMONb30BaHWUK TOPETKK C XKUOKOCTHBIM OXNaXAEHNEM CUCTEMA OXMaXAEHWUs! AOIKHA BblTb BKITHOYEHA, YTOObLI HE 0GXKEYLCS
XUOKOCTBHO.

OueHb BaxHO obe3onacutb pabouyyto 30Hy nepes TeM, kak ee NOKUHYTb, YTOGbI 3aLUUTUTL NOAEN U UMYLLECTBO.

CBAPOYHBIE AbIM U TA3

Bblgensiemble npy ceapke AblM, ra3 M MNbiflb ONacHbl AnNs 300poBbA.  BeHTuUnaumsa gomkHa ObITb [OCTATOYHOW, U MOXET
I'IOTpe6OBaTbCF| poronHuTensHas nogada Bosgyxa. [Mpy HegoCTaTOMHOW BEHTUMALMM MOXHO BOCMONb30BATLCS Mackown

CBapLLMKa-pecnmpaTopom.
= MpoBepkTe, 4TOGhLI BcackiBaHWe Bo3ayxa Obino 3heKTUBHBIM B COOTBETCTBUM C HOpMamiu 6e30MacHOCTY.

Byabte BHMMaTenbHbI: cBapka B HeBonbLMX MoMelleHusix TpebyeT HabnoaeHust Ha GesonacHoM paccTosiHuu. Kpome Toro, cBapka HekoTopbixX
METanmnoB, coAepXallux CBUHEL, KaaMui, UMHK, pTYTb unu Aaxe Gepunnuii, MOXeT OblTb Ype3BbldaliHO BpeaHon. CrieqyeT o4ncTUTb OT Xupa
netanv nepeg CBapKow.

[a3oBble GannoHbl AOMKHBI XPaHWUTLCS B OTKPbLITLIX UMM XOPOLLO NPOBETPUBAEMbIX NOMeLLEHUsIX. OHU AOMKHbI ObiTb B BEPTUKANBHOM MOMOXEHWUUN 1
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3aKpenneHbl Ha CTONKE U TEMEXKe.
Hwu B koem crnyyae He BapuTb BONM3W Xupa Unv Kpacku.

PUCK NMOXAPA U B3PbIBA

V MonHocTbIO 3aWwmTUTE 30HY CBapkn. Bosropaemble matepuarnbl JOMMKHbI ObiTb yAaneHbl kak MUHUMYM Ha 11 MeTpoB.
MpoTuBonoxapHoe 06opyaoBaHMEe AOIMKHO HAXoAUTLCSA BONu3m NnpoBeaeHUs CBapOYHbIX paboT.

OcTOpOXHO C Gpbl3ramu ropsiyero Matepuana unm uckp. OHu MoryT noBreyb 3a coO6oM Noxap U B3pbIB AaXKe Yepes LLETU.

YnanuTe niogen, Bosropaemble NpeaMeThl M BCe eMKOCTY NMof AaBrieHneM Ha 6e3onacHoe paccTosiHue.

Hu B kOem criyyae He BapuTe B KOHTElHepax Unu 3akpbITbix TpyGax. B crnyyae, ecnm oHU OTKPbIThI, TO Nepes CBapKoii MX HYXXHO 0CBOGOAUTL OT BCEX
B3pbIBYaTbLIX UMK BO3ropaemMbix BeLLEeCTB (Macno, TONMUBO, OCTATOYHbIE rasbl ...).

Bo Bpems onepauum WnudoBaHWs He HaNpPaBnsiTe MHCTPYMEHT B CTOPOHY UCTOYHKMKA CBAPOYHOrO TOKa MM BO3ropaeMblX MaTepyarnos.

ANMEKTPNYECKASA BE3ONMACHOCTb

:Q [ Mcnonb3dyemass anekTpudeckas CceTb [OMmKHa ob6s3atenbHO ObiTb 3as3emneHHon. Mcnonb3ymte pekoMeHOyeMbli pasmep
npeaoxpaHUTENsl, ykasaHHbl Ha Tabnuyke ¢ HOMUHAarbHBIMW XapakTepUCTUKaMU.
MopaxeHne 3NeKTPUYECKMM TOKOM MOXET CTaTb MCTOYHWKOM CEPbE3HOro NPSIMOro UMM KOCBEHHOINO HECYacTHOro cryyas unu
[axe cMepTu.

Hukoraga He pgoTparmBaTech 40 YacTel Mo HanpsKeHWEM Kak BHYTPU, Tak U CHapyXu UCTOYHUKA, KOF4a OH NoA HanpsPKeHUeM (Fopernku, 3axKuMbl,
kabenwu, aneKkTpoabl), T.K. OHN NOAKIOYEHbI K CBAPOYHOW LienMu.

Mepen TeM, kak OTKPbITb UCTOUHUK, €70 HY>XHO OTKIKOYWUTL OT CETU U NOAoXKAaTb 2 MUHYThI ANs TOro, YToObl BCe KOHAEHCaTOpbl pa3psiannmcs.
Hukoraa He goTparvBanTecb OAHOBPEMEHHO [0 FOPENKN UMK SreKTpodoAepKaTens 1 40 3aXuMa Macchbl.

Ecnn kabenu, ropenku mnoBpexaeHbl, MOMPOCUTE KBaNMMUUMPOBAHHBLIX U YMNOMHOMOYEHHbLIX CMELMAnUCTOB WMX 3aMeHUTb. Pa3mepbl ceuveHusi
kabenen JOMKHbI COOTBETCTBOBATbL NPpMMEHeHUto. Becerga Hocute cyxyto oaexay B XOpoLUeM COCTOSIHUM NS M30nsiuMmn OT cBapoYHon Lenu. Hocute
n3onupytoLuyto 06yBb HE3aBMCMMO OT TOW cpeapl, rae Bbl paboTaeTe.

TPAHCIMOPTUPOBKA U TPAH3UT OBOPYOOBAHUA

YKenaTtenbHO CNWTb XUOKOCTb Kynepa nepepg ero TpaHCI'IOpTI/IpOBKOIZ. He nepeHoCnUTb 3TO o6opy,u,osaH|/|e Hag noabmMn Unm
npegmetTamu.

YCTAHOBKA AIMAPATA

* YcTaHoBWUTE 060pyAoOBaHME Ha NoM ¢ MakCMMaribHbIM YKIoHoM 10°.

* [penycmoTpuTe 4OCTATOMHO GOMbLLIOE NPOCTPAHCTBO A1t XOPOLLEro NPOBETPUBAHUSI UCTOUHMKA CBApPOYHOrO ToKa U AOCTYyNa K YNpaBneHUto.
* He ucnonb3oBaTh B cpefie cogepialleil MeTanm4yeckyo Nblib-NpoOBOAHNUK.

* Le matériel doit étre a I'abri de la pluie battante et ne pas étre exposée aux rayons du soleil.

» O6opynoBaHue nmeet 3awmty IP23, yto o3HavaeT:

- 3awuTy OT NonagaHnsa B onacHble 30Hbl TBeEpAbIX Ten AgnameTpom =12,5mm u,

- 3awuTy NpoTuB Kanenb AOXASA, HanpaBneHHbIX Nod yrnom 60° OTHOCUTENLHO BEPTUKANM.

370 060pyaoBaHue MOXET BblTb NCMONBb30BAHO BHE NOMELLEHUSI COOTBETCTBEHHO CTENeHu 3awuTbl [P23.

OBCINYXXUBAHWE /| PEKOMEHOALIUN

» TexHn4eckoe obcnyxvMBaHWe OOMKHO NMPOU3BOAUTLCS TOMBKO KBaNMUUMPOBaHHbLIM cneumanmuctom. CoBeTyeTcs NpoBOAUTL
-> exxerogHoe TexobcnyxvBaHuve.
. * OTknounTe NMUTaHMEe BblHYB BUIIKY U3 PO3ETKM U [OXAUTECH OCTAHOBKM BEHTUMATOpa neped TeMm, Kak MpUcCTynuTb K
TexobcnyxuBaHuio annaparta. BHyTpy annapata BbICOKME 1 ONacHble HanpsiXXeHne 1 TOK.

* PerynapHo oTkpbiBaviTe annapar 1 npogyBanTe ero, YTobbl O4MCTUTL OT Nbinn. HeobxoamMmMo Takke NpoBEpsiTb BCE 3NEKTPUYECKME COEQNHEHNS C
MOMOLLbIO M30MIMPOBaHHOMO MHCTPYMeHTa. [TpoBepka A0mKHa OCYLLECTBNATLCA KBANMULMPOBaHHBLIM CMELManvcToM.
* PerynspHo npoBepsiiTe COCTOsiHWE NpoBoAa NUTaHns. Ecnun WHyp nuTaHns NoBpeXaeH, OH JOMKEH ObiTb 3aMEHEH NPoV3BOAUTENEM, €70
CepBUCHON Cnyx6on nnu KBanMULMPOBaHHLIM CMEeLManMcTom BO n3bexxaHne onacHoCcTU.
» OcTaBnsniTe OTBEPCTUS NCTOYHMKA CBAapPOYHOro Toka cBOBOAHBIMM AN NPOXOXAEHNS BO3ayXa.

ﬁ XKnpkocTb oxnaxaeHust omkHa bbiTb 3aMeHeHa kaxable 12 MecsueB, YTO MOMOXET npenoTepaTuTb o6pasoBaHV|e 0ocajKos,
AAA KOTOpble MOryT 3abuTb Lienb oxnaxaeHus ropernku. JTtoBble ocagky Mnu oCTaTKM XUAKOCTU AOMKHbI ObITb 06pa6OTaHbI Ha
npegHasHavYeHHoOW Ans 9TOro Bo4ooYMLLaoLen ctaHumm. Ecnv Bo3amoxHo, NPOAYKT OOMMKeH 6bITb nepepa60TaH. Karteropuyecku
3anpeLleHo cnnBaTb NCMNOSIb30BaHHYO XUOKOCTb B PEKU, OTCTONHUKM UNWN APEHaXHbIE CUCTEMBI. Pa36aBneHHyro XWOKOCTb He
criegyet cnueaTb B KaHanuUsauuto, KpomMe criydaeB, Korga 3Tto JonyckaeTca MEeCTHOWN pernameHTauuen.

21

RU



22

WHCTpyKums no
NCIMOoJ1Ib30BaAHUKO OerMHaanaﬂ WNHCTPYKUNS KOOLWELD 1

YCTAHOBKA - 3KCMNYATAUUA U3OENUA

TonbKO ONbITHBLIN NepcoHar, yI'IOJ'IHOMO‘-IeHHbIVI npounssoguTenem, MoXeT BbINONHATL YCTaHOBKY. Bo Bpems YCTaHOBKK yﬁeﬂMTer, YTO UCTOYHUK
OTKMoYeH oT ceTu. MNMocnegoBaTensHoe UNK NapannensbHoe NOAKMYeHNe NCTOYHMKA 3anpeLLeHo.

ONMUCAHMUE

Brok oxnaxaeHns KOOLWELD 1 - annapat Ans oxnaxaeHus XXuaKkocTHbIx ropenok TIG (L).
Brok oxnaxaeHus ynpaensieTcs HenocpeacTBEHHO UCTOYHUKOM Yepes cunosol kabens (1-5).

KOOLWELD 1
CoBMECTMMOCTb UCTOYHUKOB TITANIUM 230 AC/DC FV

[JaHHoe o6opyaoBaHMe OcHaLLEHO:

- 3awWwuTa ypoBHS BOAbl, of6ecreunsaiolas MUHUManbLHOe 3anonHeHWe Ans npaBuribHOM paboTbl Grioka OXNaXOeHusl, a Takke AN XOpoLuero
OXMaXOEHWs TOperiku.

- 3alyMTa OT NPOTOKA BOAbI AMSA 3aLLMThI FOPENKM OT 3aCOPEHNST BOASIHOTO KOHTYpa WM M3HOCA XryTa roperku.

- Tennosas 3almTa 455 3almThl FOPEk1M OT HeHOPMarbHOro neperpesa.

3101 annapar aBToMmaTtuyeckn onpenenaeTca NICTOYHUKOM.

TITANIUM :

Ha YMW BeiGepuTe «Cuctema/bnok oxnaxaeHusi»:

- ABTO: Bknto4YeH1e BO BpEMS CBapKM 1 BbIKIOUYEHME XornogHoro 6rioka Yepes 10 MUHYT NOCre OKOHYaHUsi CBapKK.

- ON: 6rok oxnaxaeHus HaxoAWUTCst NoA NOCTOSIHHBIM YNPaBMNEHUEM.

- OFF: bnok oxnaxaeHus BbIKIMO4YeH.

- OYUCTKA : PYHKUMS, NpegHa3HadYeHHas Anst O4UCTKU Brioka oxnaxaeHus! Unu 3anorHeHWs! XryToB, NpY 3TOM 3alluTa OTKIoYeHa.

ONMNCAHUE OBOPY[OBAHMUA (I1)

1- TNpobka 3anpaBo4YHOro OTBEPCTUS

2-  Bbixoa oxnaxaaroLen )XmakocTu (CUHWIA)
3- Bxop oxnaxpatoLen XUAKOCTH (KpacHbIW)
4-  YpoBHemep HanonHeHus

5- UWHyp nutaHus

6- Tpybka nomxkura

NMYCK CUCTEMbI OXITAXOEHWA

Bo Bpemsi nepBOro Mcnonb30BaHWs UK Nocse NofHOro ONoOpPoXHeHUs 6aka 3anmBka Hacoca MoXeT BblTb 3aTpyAHEHA W BbI3BaTb HapyLUeHWe
noToka BoAbl. [Ins npaBuIIbHOM 3anuBKV peKOMEeHAYETCS UCNONb30BaTh 3anMBOYHbIN LUNAHT, noctasnsiembln ¢ nsgenuvem (11-6), n cneposatb
npvBeOEHHbIM HUKE UHCTPYKLIMSIM:

- 3anonHuTe 6a4ok oxnaxaaroLLen XUAKOCTU A0 MaKkCUMaribHOro YPoBHs. Bak umeeTt emkocTb 3 nuTtpa.

- MoacoeanHUTe 3anNmMBHOI LIMAHT K BbINYCKHOMY NaTpy6Ky oxnaxaatoweit xuakocTy (11-2) 1 nomectuTe Apyroi KOHeL, B NyCTYI0 eMKOCTb (B naeane
OyTbINKY).

- Bkntounte UCTOYHMK.

TITANIUM :

Ha YMW BiGepuTe «Cuctema/OxnaxaatoLimin 6rok» U HaxXMUTE 3Ha4YOK @, 4TODbI HAYaTb NpoLeaypy 3anuBKu.

- MNocne 3anuBku Hacoca (KOHTENHeP HaNOMHAETCS XXMOKOCTbIO) OCTaHOBUTE Brok oxnaxaeHusi, HaxkaB OfiHy U3 kHomok Ha UMMW.
- OTCcOoeanHMTE 3anuBHYIO TPYOKy, 3anenTe XuakocTb 06paTHO B BrOK OXNaXAeHNs: HacoC 3anuT.

XNOKOCTHOE OXNAXAOEHUWE

HANONHEHUWE

MAX PesepByap kynepa pomkeH 0653aTenbHO ObITb HaNonMHeH A0 peKoMeHA0BaHHOro ypoBHs MAX, yka3aHHOro Ha ypoBHEMepe crnepeam
Kynepa, HO HU B KoeM criydae He Hinke ypoBHS MIN - B aTom cnyyae Ha akpaHe annaparta T1G nossutcsa npeaynpexaatolee coobLueHve.
BaxHO uncnonb3oBaTh CrneumanbHyl OXMaXAalLllylo XUOKOCTb ANS CBApPOYHbIX anmnapaTtoB C HU3KOW 3MeKTPOMNpOBOAHOCTbIO,
ABMALLNXCS aHTUKOPPO3NOHHBIMU U aHTUdPU3HBIMK. (apT. 062511).

Mcnonb3oBaHue Apyrux oxnaxgatoLmx XUAKOCTEN, HanpyMep Tocona, 13-3a NpoLiecca aMeKTponM3a MoryT NpUBECTU K HAKOMIEHUIO
0CafKOB B LIeMNy CUCTEMbI OXNaXKAEHNS U, TakuMm 06pasoMm, yXyaLwmnTb NPOLECC OXNaXKaAeHUs Unn gaxe 3abuts ee.

MAX 310 pekoMeHAyeMbIi ypoBeHb HEOBXoAMM Ans onTUMM3aunm paboumnx akTopoB pe3aka C XUAKOCTHBIM OXMaXaeHeM.

Jlioboe noBpexpeHne MallvHbl U3-3a UCMOMb30BaHUA APYrovi OXnaXaatoLlen XUAKOCTW, OTIIMYHOW OT peKoMeHAyeMoW, He Oyaer
paccmaTpuBaTbCs B paMKax rapaHTum.

MIN




WHCTpyKums no
MCMNoJib30BAHNIO OpurnHanbHas HCTPYKLMS KOOLWELD 1

NCNONb30BAHUE

HUKOIA He vicnonk3yiite 6nok oxnaxaerns BE3 OXNAXOAIOLULEN XXWOKOCTW npu paboTatolem Hacoce.

1. Cobntogante MUHMManbHbIA YpoBeHb. HeBbINONMHEHNE 3TOro TpeboBaHMA MOXKET NMPUBECTM K HEOOPATUMOMY NMOBPEXAEHMIO HACOCa CUCTEMBI
oxnaxaeHusi.
9 Y6enuTtecb B TOM, YTO CUCTEMA OXMaXAEHUs BbIKIOUYEHa Nepes TEM, Kak OTCOeAMHWUTL pykaBa nodavun 1 BbIBOAA XWUAKOCTU OT FOPEerku.
’ OxnaxgatoLas XXMaKoCcTb BpeHa U pasapaxaert rnasa, CnM3ncTyo 060Mnouky 1 Koxy. Mopsiyas XXuaKoCTb MOXET Bbl3BaTb OXOMM.
3 OnacHOCTb OXOroB ropsiyen XXuakocTblo. Hukorga He cnvBaiiTe XUAKOCTb Kynepa nocre ero ncnonb3oBaHus. XKMakocTb BHYTPU KUMSALAs.

MopoxaunTe noka oHa OCTLIHET Npexae YeM crmeaThb ee.

TITANIUM: B pexunme «AUTO» Hacoc oxnaguTens HaunHaeT paboTtatb nocne Havana ceapky. Korga cBapka npekpaliaeTcsi, Hacoc
4. npogornxaet pabotartb B TedyeHne 10 MyHyT. 3a 3TO BpEMS XUAKOCTb OXNaXKAaeT CBAPOYHYIO roperky 1 AOBOAMT €€ A0 KOMHATHOW
Temnepartypbl. [Tocne cBapku ocTaBnsanTe annapar NOAKIOYEHHbIM HECKOMBKO MUHYT AN OXNaXOeHNs.

[ns ucnonb3oBaHus ropenku TIG ¢ Bo3gyLlLHbIM OXNaxaeHnem 6rok oxnaxaeHust JomkeH obiTb aeaktuempoBaH (OFF). nsa atoro obpartutech k
MHCTPYKUMSAM MO MHTepdENnCy NCTOHHMKA.

AOOMNOJIHUTENBbHOE BbICTPOCBHEMHOE KPEMJIEHUE

3710 060pynoBaHNE MOXET ObITb OCHALLEHO KOMMNIIEKTOM Ans 6bicTpoit cbopku (cm. 076006) ans
BbICTPOro NPUCOEANHEHUS U CHATUSI UICTOYHUKA, YCTaHOBMEHHOTO Ha 3TOM XONIOAMMBLHOM arperare.
[ns npoBepku coBMeCcTUMOCTH cM. BpoLutopy o komnnekte (076006).
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COOBLEHUA U KOAbI OLLUMBOK

3710 060pyaoBaHue BKOYAET B cebsi cucteMy ynpasneHusi otkasamu, 0 KOTOpow CoobLLaeTcsl HENOCPEACTBEHHO UCTOYHUKY.
CM. pyKOBOACTBO AN COOTBETCTBYIOLLEr0 MCTOYHMKA UM PYKOBOACTBO Nonb3oBatens Ans nirepdenca (IHM).

ycnoBus rAPAHTUA

[apaHTMA pacnpocTpaHsaeTcst Ha nobon 3aBoackon AedhekT unm Bpak B TedeHue 2x neT ¢ AaTtbl NOKYNKW ugenuvs (3anvactun u paboyas cuna).

[apaHTVA He pacnpocTpaHAeTcs Ha:

* Jltobble NoNoMKK, Bbi3BaHHbIE TPAHCMOPTUPOBKON.

» HopmanbHbIn n3Hoc getanen (Hanpumep : kabenu, 3axumbl 1 T.4.).

» Crniy4am HenpaBWIbHOIO UCMONb30BaHNS (OWMbKa NUTaHus, nageHne, pasdopka).

» Cniyyam BbIxo[a 13 CTPOS M3-3a OKpYXXaloLLew cpeapl (3arpsisHeHne Bo3ayxa, Kopposus, Mbinb).

Mpw BbIXOAE N3 CTPOS, 06paTUTECh B MYHKT MOKYMNKX annapara ¢ NpeabaBneHneM Criefyrowmnx 4OKYMEHTOB:
- AOKYMEHT, NOATBEPXAaloLLMIA MOKYTKY (C AaTON): KACCOBbIN YeK, UHBOVAC....
- OnMcaHne NosOMKW.
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Gebruikershandleiding

Vertaling van de originele handleiding KOOLWELD 1

WAARSCHUWINGEN - VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

ALGEMENE INSTRUCTIES

A

leder lichamelijk

Voor het in gebruik nemen moeten deze instructies zorgvuldig gelezen en goed begrepen worden.
Voer geen onderhoud of wijzigingen uit die niet in de handleiding vermeld staan.

letsel en iedere vorm van materiéle schade, veroorzaakt door het niet naleven van de instructies in deze handleiding, kan niet

verhaald worden op de fabrikant van het apparaat.
Raadpleeg, in geval van problemen of onzekerheid over het gebruik, een gekwalificeerd en bevoegd persoon om het apparaat correct te installeren.

OMGEVING

Dit apparaat mag uitsluitend gebruikt worden voor het uitvoeren van laswerkzaamheden, en alleen volgens de in de handleiding en/of op het
typeplaatje vermelde instructies. De veiligheidsvoorschriften moeten altijd gerespecteerd worden. In geval van onjuist of gevaarlijk gebruik van dit
materiaal kan de fabrikant niet aansprakelijk worden gesteld.

De installatie mag alleen worden gebruikt en bewaard in een stof- en zuurvrije ruimte, en in afwezigheid van ontvlambaar gas of andere corrosieve
substanties. Zorg voor voldoende ventilatie tijdens het gebruik van deze apparatuur.

Temperatuur-indicaties :

Gebruikstemperatuur tussen -10 en +40°C (+14 en +104°F).
Bewaartemperatuur tussen -20 en +55°C (-13 en 131°F).
Luchtvochtigheid:

Lager of gelijk aan 50% bij 40°C (104°F).

Lager of gelijk aan 90% bij 20°C (68°F).

Hoogte :

Tot 1000 m boven de zeespiegel (3280 voet).

PERSOONLIJKE BESCHERMING EN BESCHERMING VAN ANDEREN

Booglassen kan gevaarlijk zijn en ernstige en zelfs dodelijke verwondingen veroorzaken.

Tijdens het lassen worden de individuen blootgesteld aan een gevaarlijke warmtebron, aan de lichtstraling van de lasboog, aan elektro-magnetische
velden (waarschuwing voor dragers van een pacemaker), aan elektrocutie-gevaar, aan lawaai en aan uitstoting van gassen.

Bescherm uzelf en bescherm anderen, respecteer de volgende veiligheidsinstructies :

© @ 68

>

Draag, om uzelf te beschermen tegen brandwonden en straling, droge, goed isolerende kleding zonder omslagen, brandwerend en
in goede staat, die het gehele lichaam bedekt.

Draag handschoenen die een elektrische en thermische isolatie garanderen.

Draag een lasbescherming en/of een lashelm die voldoende bescherming biedt (afhankelijk van de lastoepassing). Bescherm uw
ogen tijdens schoonmaakwerkzaamheden. Het dragen van contactlenzen is uitdrukkelijk verboden.

Soms is het nodig om het lasgebied met brandwerende schermen af te schermen tegen stralingen, projectie en wegspattende
gloeiende deeltjes.

Informeer de personen in het lasgebied om niet naar de boog of naar gesmolten stukken te staren, en om aangepaste kleding te
dragen die hen voldoende bescherming biedt.

Gebruik een bescherming tegen lawaai als de laswerkzaamheden een hoger geluidsniveau bereiken dan de toegestane norm (dit
geldt tevens voor alle personen die zich in de las-zone bevinden).

Houd uw handen, haar en kleding op voldoende afstand van bewegende delen (ventilator).

Verwijder nooit de behuizing van de koelgroep wanneer de las-installatie aan een elektrische voedingsbron is aangesloten en
onder spanning staat. Wanneer dit toch gebeurt, kan de fabrikant niet verantwoordelijk worden gehouden in geval van letsels of
ongelukken.

De elementen die net gelast zijn zijn heet, en kunnen brandwonden veroorzaken wanneer ze aangeraakt worden. Zorg ervoor
dat, tijdens onderhoudswerkzaamheden aan de toorts of de elektrode-houder, deze voldoende afgekoeld zijn en wacht ten minste
10 minuten alvorens met de werkzaamheden te beginnen. Om te voorkomen dat de vloeistof brandwonden veroorzaakt moet de
koelgroep in werking zijn tijdens het gebruik van een watergekoelde toorts.

Het is belangrijk om, voor vertrek, het werkgebied veilig achter te laten, om mensen en goederen niet in gevaar te brengen.

LASDAMPEN EN GASSEN

0 4
k)

Dampen, gassen en stof die worden uitgestoten tijdens het lassen zijn gevaarlijk voor de gezondheid. Zorg voor voldoende
ventilatie, soms is toevoer van verse lucht tijdens het lassen noodzakelijk. Een lashelm met verse luchtaanvoer kan een oplossing
zijn als er onvoldoende ventilatie is.

Controleer of de afzuigkracht voldoende is, en verifieer of deze aan de gerelateerde veiligheidsnormen voldoet.

Waarschuwing: bij het lassen in kleine ruimtes moet de veiligheid op afstand gecontroleerd en gemonitord worden. Bovendien kan het lassen van
materialen die bepaalde stoffen zoals lood, cadmium, zink, kwik of beryllium bevatten bijzonder schadelijk zijn. Ontvet de te lassen materialen voor
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aanvang van de laswerkzaamheden.

De gasflessen moeten worden opgeslagen in een open of goed geventileerde ruimte. Ze moeten in verticale positie gehouden worden, in een houder
of op een trolley.

Lassen in de buurt van vet of verf is verboden.

BRAND EN EXPLOSIE-RISICO

A
V Scherm het lasgebied volledig af, brandbare stoffen moeten op minimaal 11 meter afstand geplaatst worden.
Een brandblusinstallatie moet aanwezig zijn in de buurt van laswerkzaamheden.

Pas op voor projectie van hete onderdelen of vonken, zelfs door kieren heen. Deze kunnen brand of explosies veroorzaken.

Houd personen, ontvlambare voorwerpen en containers onder druk op veilige en voldoende afstand.

Het lassen in containers of gesloten buizen of houders is verboden, en als ze open zijn dan moeten ze ontdaan worden van ieder ontvlambaar of
explosief product (olie, brandstof, gas-residuen....).

Slijpwerkzaamheden mogen niet worden gericht naar de stroombron van het lasapparaat of in de richting van brandbare materialen.

ELEKTRISCHE VEILIGHEID
R e

Het elektrische netwerk dat wordt gebruikt moet altijd geaard zijn. Gebruik het op de veiligheidstabel aanbevolen type zekering.
Een elektrische schok kan, direct of indirect, ernstige en zelfs dodelijke ongelukken veroorzaken.

Raak nooit delen aan de binnen- of buitenkant van de machine aan (toortsen, klemmen, kabels, elektrodes) die onder spanning staan. Deze delen
zijn aangesloten op het lascircuit.

Koppel, voordat u het lasapparaat opent, dit los van het stroom-netwerk en wacht 2 minuten totdat alle condensatoren ontladen zijn.

Raak nooit tegelijkertijd de toorts of de elektrodehouder en de massa-klem aan.

Zorg ervoor dat, als de kabels of toortsen beschadigd zijn, deze vervangen worden door gekwalificeerde en bevoegde personen. Gebruik alleen
kabels met de geschikte doorsnede. Draag altijd droge, in goede staat verkerende kleren om uzelf van het lascircuit te isoleren. Draag isolerend
schoeisel, waar u ook werkt.

TRANSPORT EN TRANSIT VAN HET MATERIAAL

Het is wenselijk om de koelgroep af te tappen alvorens deze te verplaatsen of te transporteren. Til het apparaat niet boven
personen of voorwerpen.

INSTALLATIE VAN HET MATERIAAL

* Plaats het apparaat op een ondergrond met een helling van maximaal 10°.

« Zorg voor voldoende ruimte om de machine te ventileren en om toegang te hebben tot het controle board.

* Niet geschikt voor gebruik in een ruimte waar stroomgeleidend metaalstof aanwezig is.

» Het apparaat moet worden afgeschermd tegen slagregens, en mag niet worden blootgesteld aan zonlicht.

» Het apparaat heeft een beveiligingsgraad 1P23, wat betekent dat :

- het beveiligd is tegen toegang in gevaarlijke delen van solide voorwerpen waarvan de diameter >12.5 mm en
- dat het beveiligd is tegen vallende waterdruppels (60° ten opzichte van een verticale lijn).

Deze apparaten kunnen dus buiten gebruikt worden in overeenstemming met veiligheidsindicatie IP23.

ONDERHOUD / ADVIES

N » Het onderhoud mag alleen door gekwalificeerd personeel uitgevoerd worden. We raden u aan een jaarlijkse onderhoudsbeurt
uit te laten voeren.
-t)' » Haal de stekker uit het stopcontact om de elektriciteitsvoorziening te onderbreken en wacht tot de ventilator stilstaat alvorens

u werkzaamheden op het apparaat gaat verrichten. De spanning en de stroomsterkte binnen het toestel zijn hoog en gevaarlijk.

* Neem regelmatig de behuizing af en maak het apparaat met een blazer stofvrij. Maak van deze gelegenheid gebruik om met behulp van geisoleerd
gereedschap ook de elektrische verbindingen te laten controleren door gekwalificeerd personeel.

« Controleer regelmatig de voedingskabel. Als de voedingskabel beschadigd is, moet deze door de fabrikant, zijn reparatie-dienst of een gekwalificeerde
technicus worden vervangen, om zo gevaarlijke situaties te voorkomen.

* Laat de ventilatieopening van de lasstroombron vrij zodat de lucht goed kan circuleren.

ﬁ De koelvloeistof moet iedere 12 maanden vervangen worden, om te voorkomen dat het koelvloeistofcircuit van de toorts verstopt
AAA raakt. leder restant van lekkage of residu moet na gebruik in een speciale zuiveringsinstallatie verwerkt worden. Het apparaat
moet, indien mogelijk, gerecycled worden. Het is verboden om de gebruikte vioeistof in oppervlaktewater, in een put of in een
E afwateringssysteem te lozen. De verdunde vloeistof mag niet in riolen geloosd worden, behalve wanneer dit is toegestaan door
de plaatselijke autoriteiten.
|
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INSTALLATIE - GEBRUIK VAN HET APPARAAT

Alleen ervaren en door de fabrikant gekwalificeerd personeel mag de installatie uitvoeren. Verzekert u zich ervan dat de generator tijdens het
installeren niet op het stroomnetwerk aangesloten is. Seri€éle en parallelle generator-verbindingen zijn verboden.

OMSCHRIJVING

De koelgroep KOOLWELD 1 is bestemd voor het koelen van vloeistof-gekoelde TIG toortsen (L).
De koelgroep wordt direct bestuurd door de generator, via de voedingskabel (I-5).

KOOLWELD 1
Geschikte generatoren TITANIUM 230 AC/DC FV

Dit materiaal is uitgerust met :

- een waterniveau-beveiliging die een minimum vulling verzekert om de groep correct te laten functioneren, maar ook om een goede koeling van de
toorts te garanderen.

- een systeem om de toorts te beschermen tegen een eventuele verstopping van het vloeistof-circuit of een storing in de toevoer van vloeistof naar
de toorts.

- een thermische beveiliging die de toorts beschermt tegen iedere abnormale opwarming.

Dit materiaal wordt automatisch gedetecteerd door de generator.

TITANIUM :

Op de HMI kiest u « Systeem/Koelgroep » :

- AUTO : activeert de koelgroep bij aanvang van het lassen en stopt deze 10 minuten na het beéindigen ervan.

- ON : de koelgroep wordt permanent bestuurd.

- OFF : de koelgroep is gedeactiveerd.

- ONTLUCHTEN @, : functie voor het ontluchten van de koelgroep of het vullen van de kabels, de beveiligingen zijn dan geblokkeerd.

BESCHRIJVING VAN HET MATERIAAL (Il)

1- Vuldop

2- Uitgang koelvloeistof (Blauw)
3- Ingang koelvloeistof (Rood)
4-  Vloeistof-niveau

5-  Voedingskabel

6- Aanzuigslang

OPSTARTEN VAN DE KOELGROEP

Tijdens het eerste gebruik of na het volledig ledigen van de tank kan het voorkomen dat de pomp moeilijk opstart, en dat de watertoevoer niet
perfect verloopt. Voor het realiseren van een correcte opstart wordt aanbevolen om de meegeleverde slang te gebruiken (lI-6) en de volgende
raadgevingen op te volgen :

- Vul het reservoir voor koelvloeistof tot het maximale niveau. Het reservoir heeft een capaciteit van 3 liter.

- Koppel de slang aan op de uitgang van de koelvloeistof (l-2) en plaats het andere uiteinde in een leeg reservoir (het beste is een fles).

- Zet de generator aan.

TITANIUM :

Op de HMI kiest u « Systeem/Koelgroep » en drukt u op het icoon @, om de opstartprocedure aan te vangen.

- Wanneer de pomp is opgestart (reservoir zal zich vullen met koelvloeistof) stopt u de koelgroep door op één van de knoppen van de HMI te druk-
ken.

- Koppel de slang af, en hervul het koelsysteem met de vloeistof : de pomp is opgestart.

VLOEISTOF-GEKOELD

VULLEN

Het reservoir van de koelgroep moet altijd gevuld zijn tot het aanbevolen niveau MAX, aangegeven aan de voorzijde van de koelgroep,
MAX en mag nooit onder het MIN niveau komen. Dit zal een waarschuwingsmelding geven.
Gebruik altijd een koelvloeistof die speciaal geschikt is voor lasapparatuur met een gering elektrisch geleidend vermogen, die corro-
sie-werend is en anti-vries. 062511).
Het gebruik van andere koelvloeistoffen, met name standaard auto-koelvloeistof kan, door een elektrolytische reactie, leiden tot een
ophoping van vaste afzettingen in het circuit van het koelsysteem. Hierdoor kan de kwaliteit van de koeling verslechteren en kan het
circuit verstopt raken.
Het aanbevolen MAX niveau is essentieel voor het optimaliseren van de inschakelduur van toortsen die gekoeld worden met koel-
vloeistof.
ledere degradatie van het apparaat, veroorzaakt door het gebruik van een andere koelvloeistof dan het aanbevolen type, zal niet onder
de garantievoorwaarden vallen.

MIN
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GEBRUIK

GEBRUIK NOOIT de koelgroep ZONDER KOELVLOEISTOF wanneer de pomp functioneert.
1. Respecteer altijd het minimum niveau. Als deze indicaties niet worden gerespecteerd kan de pomp van het koelsysteem permanent
beschadigd worden.

De gebruiker moet zich ervan verzekeren dat de koelgroep uitgeschakeld is alvorens de slangen van de in- en uitgang van de toorts af te
koppelen. Koelvloeistof is schadelijk en irriteert de ogen, de slijmvliezen en de huid. Deze hete vloeistof kan brandwonden veroorzaken.

Waarschuwing : de hete vloeistof kan brandwonden veroorzaken. Tap de koelgroep nooit direct na gebruik af. De vloeistof in de koelgroep
is kokend heet. Wacht tot de vloeistof is afgekoeld alvorens deze af te tappen.

TITANIUM : In de «<KAUTO» module zal de pomp functioneren zodra u met lassen begint. Wanneer het lassen wordt beéindigd zal de pomp
4. nog 10 minuten lang blijven functioneren. Tijdens deze 10 minuten zal de vloeistof de lastoorts afkoelen en de temperatuur tot aanvaard-
bare waarden laten dalen. Laat na het lassen het toestel enkele minuten aanstaan om het af te laten afkoelen.

Om een TIG toorts met luchtgekoeld koelsysteem te gebruiken moet het koelsysteem gedeactiveerd worden (OFF). Raadpleeg hiervoor de handlei-
ding van de bediening van de generator.

SNELBEVESTIGING OPTIONEEL

Dit materiaal kan worden uitgerust met een snelbevestigingskit (art. code 076006) om zo snel een
generator snel te kunnen monteren of demonteren. Om de compatibiliteit te verifiéren kunt u de
handleiding van de kit (076006) raadplegen.
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MELDINGEN EN ERROR CODES

Deze apparatuur is uitgerust met een controle-systeem dat direct in verbinding staat met de generator.
Raadpleeg de handleiding van de generator of de handleiding van de bediening (HMI).

GARANTIE VOORWAARDEN

De garantie dekt alle gebreken of fabricage-fouten gedurende 2 jaar, vanaf de aankoopdatum (onderdelen en arbeidsloon).

De garantie dekt niet :

* Alle andere schade als gevolg van vervoer.

* De gebruikelijke slijtage van onderdelen (Bijvoorbeeld : kabels, klemmen, enz.).

* Incidenten als gevolg van verkeerd gebruik (verkeerde elektrische voeding, vallen, ontmanteling).
» Gebreken ten gevolge van invlioeden van de gebruiksomgeving (vervuiling, roest, stof).

In geval van defecten kunt u het apparaat terugsturen naar de distributeur, vergezeld van :
- een gedateerd aankoopbewijs (factuur, kassabon....)
- een beschrijving van de storing.
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AVVERTENZE - NORME DI SICUREZZA

ISTRUZIONI GENERALI

é Queste istruzioni devono essere lette e ben comprese prima dell'uso.
Ogni modifica o0 manutenzione non indicata nel manuale non deve essere effettuata.

Ogni danno corporale o materiale dovuto ad un utilizzo non conforme alle istruzioni presenti su questo manuale non potra essere considerato a carico
del fabbricante.
In caso di problema o incertezza, consultare una persona qualificata per manipolare correttamente I'installazione.

AMBIENTE

Questo dispositivo deve essere utilizzato solamente per fare delle operazioni di saldatura nei limiti indicati sulla targhetta indicativa e/o sul manuale.
Bisogna rispettare le direttive relative alla sicurezza. In caso di uso inadeguato o pericoloso, il fabbricante non potra essere ritenuto responsabile.

Il dispositivo deve essere utilizzato in un locale senza polvere, né acido, né gas infiammabili o altre sostanze corrosive, e lo stesso vale per il suo
stoccaggio. Assicurarsi che durante I'utilizzo ci sia una buona circolazione d’aria.

Intervalli di temperatura:

Utilizzo tra -10 e +40°C (+14 e +104°F).

Stoccaggio tra -20 e +55°C (-13 e 131°F).

Umidita dell'aria:

Inferiore o uguale a 50% a 40°C (104°F).

Inferiore o uguale a 90% a 20°C (68°F).

Altitudine:

Fino a 1000 m al di sopra del livello del mare (3280 piedi).

PROTEZIONE INDIVIDUALE E DEI TERZI

La saldatura ad arco puo essere pericolosa e causare ferite gravi o mortali.

La saldatura espone gli individui ad una fonte pericolosa di calore , di radiazione luminosa dell'arco, di campi elettromagnetici (attenzione ai portatori
di pacemaker), di rischio di folgorazione, di rumore e di emanazioni gassose.

Proteggere voi e gli altri, rispettate le seguenti istruzioni di sicurezza:

Per proteggervi da ustioni e radiazioni, portare vestiti senza risvolto, isolanti, asciutti, ignifugati e in buono stato, che coprano tutto
il corpo.

Usare guanti che garantiscano I'isolamento elettrico e termico.

Utilizzare una protezione di saldatura e/o un casco per saldatura di livello di protezione sufficiente (variabile a seconda delle
applicazioni). Proteggere gli occhi durante le operazioni di pulizia. Le lenti a contatto sono particolarmente sconsigliate.

Potrebbe essere necessario limitare le aree con delle tende ignifughe per proteggere la zona di saldatura dai raggi dell’arco, dalle
proiezioni e dalle scorie incandescenti.

Informare le persone della zona di saldatura di non fissare le radiazioni d’arco e neanche i pezzi in fusione e di portare vestiti
adeguati per proteggersi.

Utilizzare un casco contro il rumore se le procedure di saldatura arrivano ad un livello sonoro superiore al limite autorizzato (lo
stesso per tutte le persone in zona saldatura).

© @ 68

Mantenere a distanza dalle parti mobili (ventilatore) le mani, i capelli, i vestiti.
Non togliere mai le protezioni carter dall’unita di refrigerazione quando la fonte di corrente di saldatura & collegata alla presa di
corrente, il fabbricante non potra essere ritenuto responsabile in caso d’'incidente.

| pezzi appena saldati sono caldi e possono causare ustioni durante la manipolazione. Quando s’interviene sulla torcia o sul porta-
elettrodo, bisogna assicurarsi che questi siano sufficientemente freddi e aspettare almeno 10 minuti prima di qualsiasi intervento.
L'unita di raffreddamento deve essere accesa prima dell’'uso di una torcia a raffreddamento liquido per assicurarsi che il liquido non
causi ustioni.

E importate rendere sicura la zona di lavoro prima di abbandonarla per proteggere le persone e gli oggetti.

>

FUMI DI SALDATURA E GAS

3 Fumi, gas e polveri emessi dalla saldatura sono pericolosi per la salute. E necessario prevedere una ventilazione sufficiente
e a volte & necessario un apporto d’'aria. Una maschera ad aria fresca potrebbe essere una soluzione in caso di aerazione

insufficiente.
- Verificare che I'aspirazione sia efficace controllandola in relazione alle norme di sicurezza.

Attenzione, la saldatura in ambienti di piccola dimensione necessita di una sorveglianza a distanza di sicurezza. Inoltre il taglio di certi materiali
contenenti piombo, cadmio, zinco, mercurio o berillio pud essere particolarmente nocivo; pulire e sgrassare le parti prima di tagliarle.

Le bombole devono essere posizionate in locali aperti ed aerati. Devono essere in posizione verticale su supporto o su un carrello.

La saldatura & proibita se effettuata in prossimita di grasso o vernici.
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RISCHIO DI INCENDIO E DI ESPLOSIONE

A
V Proteggere completamente la zona di saldatura, i materiali infiammabili devono essere allontanati di almeno 11 metri.
Un’attrezzatura antincendio deve essere presente in prossimita delle operazioni di saldatura.

Attenzione alle proiezioni di materia calda o di scintille anche attraverso le fessure, queste possono essere causa di incendio o di esplosione.
Allontanare le persone, gli oggetti infiammabili e i contenitori sotto pressione ad una distanza di sicurezza sufficiente.

La saldatura nei container o tubature chiuse € proibita e se essi sono aperti devono prima essere svuotati di ogni materiale inflammabile o esplosivo
(olio, carburante, residui di gas...).

Le operazioni di molatura non devono essere dirette verso la fonte di corrente di saldatura o verso dei materiali infiammabili.

SICUREZZA ELETTRICA

:Q ] La rete elettrica usata deve imperativamente avere una messa a terra. Usare la grandezza del fusibile consigliata sulla tabella
segnaletica.
Una scarica elettrica potrebbe essere fonte di un grave incidente diretto, indiretto, o anche mortale.

Non toccare mai le parti sotto tensione all'interno o all’esterno della fonte di corrente di saldatura quando quest’ultima & alimentata (Torce,pinze, cavi,
elettrodi) perché sono collegate al circuito di saldatura.

Prima di aprire la fonte di corrente di saldatura, bisogna disconnetterla dalla rete e attendere 2 min. affinché I'insieme dei condensatori sia scarico.
Non toccare nello stesso momento la torcia e il morsetto di massa.

Far sostituire i cavi e le torce danneggiati solo da persone abilitate e qualificate. Dimensionare la sezione dei cavi in funzione dell’'applicazione.
Utilizzare sempre vestiti asciutti e in buono stato per isolarsi dal circuito di saldatura. Portare scarpe isolanti, indifferentemente dall’ambiente di lavoro.

TRASPORTO E TRANSITO DEL DISPOSITIVO

E meglio scaricare I'unita di raffreddamento prima del trasporto. Non far passare il dispositivo sopra a persone o oggetti.

INSTALLAZIONE DEL DISPOSITIVO

* Mettere il dispositivo su un suolo in cui I'inclinazione massima ¢ di 10°.

* Prevedere una zona sufficiente per aerare il dispositivo di corrente di saldatura e accedere ai comandi.
* Non usare in un ambiente con polveri metalliche conduttrici.

« Il dispositivo deve essere al sicuro dalla pioggia e non deve essere esposto ai raggi del sole.

« Il materiale & di grado di protezione IP23, che significa:

- aree pericolose protette per impedire il contatto con corpi solidi di diam >12.5 mm et,

- protezione contro la pioggia diretta a 60° in relazione alla verticale.

Questo materiale potrebbe essere usato all’aperto con l'indice di protezione IP23.

MANUTENZIONE / CONSIGLI

> « Le manutenzioni devono essere effettuate solo da personale qualificato. E consigliata una manutenzione annuale.
» Togliere la corrente scollegando la presa, e aspettare I'arresto del ventilatore prima di cominciare a lavorare sul dispositivo.
-=t)' All'interno, le tensioni e l'intensita sono elevate e pericolose.

» Regolarmente, togliere il coperchio e spolverare con l'aiuto di una pistola ad aria. Cogliere I'occasione per far verificare le connessioni elettriche con
un utensile isolato da persone qualificate.

» Verificare regolarmente lo stato del cavo di alimentazione. Se il cavo di alimentazione & danneggiato, deve essere sostituito dal fabbricante, dal suo
servizio post-vendita o da una persona di qualifica simile, per evitare pericoli.

» Lasciare le uscite d’aria della fonte di corrente del dispositivo libere per I'entrata e I'uscita d’aria..

ﬂ Il liquido di rafreddamento deve essere sostituito ogni 12 mesi per evitare depositi che possono intasare il circuito di raffred-
AAA damento della torcia. Ogni perdita o residuo del prodotto, dopo I'utilizzo, deve essere trattato in una fabbrica di purificazione
adeguata. E opportuno se possibile riciclare il prodotto. E proibito riversare il prodotto consumato nei corsi d’acqua, nelle fosse
E o nei sistemi di drenaggio. Il fluido diluito non dovra essere riversato nelle fognature, a meno che questo non sia ammesso dalla
regolamentazione locale.
]
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INSTALLAZIONE - FUNZIONAMENTO DEL PRODOTTO

Solo le persone esperte e abilitate dal produttore possono effettuare l'installazione. Durante I'installazione, assicurarsi che il generatore sia scollegato
dalla rete. Le connessioni in serie o parallele di generatori sono vietate.

DESCRIZIONE

L'unita di raffreddamento KOOLWELD 1 permette il raffreddamento delle torce TIG a liquido (L).
L'unita di raffreddamento & controllata direttamente dal generatore tramite il cavo di alimentazione (I-5).

KOOLWELD 1
Compatibilita generatore | TITANIUM 230 AC/DC FV

Questo dispositivo & dotato:

- di protezione del livello d’acqua che assicura il riempimento per il buon funzionamento dell’unita di raffreddamento ma anche per per un buon raf-
freddamento della torcia.

- di una protezione del flusso dell’acqua al fine di proteggere la torcia contro un’ostruzione a livello del circuito d’acqua o una deteriorazione del fascio
cavo della torcia.

- di protezione termica per proteggere la torcia contro qualsiasi riscaldamento anormale.

Questo materiale viene rilevato automaticamente dal generatore.

TITANIUM :

Sull’'lHM, selezionare « Sistema/Unita di raffreddamento » :

- AUTO : attivazione alla saldatura e disattivazione dell’'unita di raffreddamento 10 minuti dopo la fine della saldatura.

- ON : 'unita dio raffreddamento & controllata in modo permanente.

- OFF : l'unita & disattivata.

- SCARICO @,: funzione dedicata allo scarico dell’unita di raffreddamento o al riempimento dei fasciocavi, quindi le protezioni vengono inibite.

DESCIZIONE DELL’APPARECCHIO (lI)

1- Tappo del serbatoio

2-  Uscita del liquido di raffreddamento (Blu)

3- Ingresso del liquido di raffreddamento (Rosso)
4-  Manometro di riempimento

5- Cavo di alimentazione

6- Tubo di innesco

INNESCO DELL’UNITA DI RAFFREDDAMENTO

Al primo utilizzo o dopo aver svuotato completamente il serbatoio, I'inneso della pompa puo risultare difficoltoso e causare una mancanza di flusso
d’acqua. Per innescarlo correttamente, & raccomandato utilizzare il tubo di innesco fornito con il prodotto (II-6) e seguire le seguenti indicazioni:

- Riempire il serbatoio con del liquido di raffreddamentofino al suo livello massimo. Il serbatorio ha una capacita di 3 litri.

- Collegare il tubo di innesco a un connettore di uscita del liquido di raffreddamento (lI-2) e posizionare l'altra estremita in un recipiente vuoto (
preferibilmente una bottiglia).

- Mettere la macchina sotto tensione.

TITANIUM :

Sull'lHM selezionare « Sistema/Unita di raffreddamento », premere sull’icona [gl., per lanciare la procedura di innesco.

- Una volta che la pompa € innescata (contenitore che si riempie di liquido refrigerante), spegnere I'unita di raffreddamento premendo su uno dei
pulsanti dell'lHM.

- Scollegare il tubo d’innesco, rimettere il liquido nell’'unita di raffreddamento : la vostra pompa ¢ stata innescata.

RAFFREDDAMENTO A LIQUIDO

RIEMPIMENTO

MAX Il serbatoio dell’unita di raffreddamento deve essere imperativamente riempito fino al livello MAX consigliato dal manometro indicato
sul retro del dispositivo, ma non deve mai essere sotto il livello MIN soggetto ad un avvertimento.

Utilizzare imperativamente un liquido di raffreddamento specifico per le macchine saldatrici aventi una debole conduzione elettrica,
essendo anticorrosivo e antigel (rif. 062511).

L utilizzo di altri liquidi di raffreddamento, e in particolare del liquido standard auto, pud portare, per un fenomeno di elettrolisi, all’accu-
mulo di depositi solidi nel circuito di raffreddamento, diminuendo cosi il raffreddamento, con possibile ostruzione del circuito.

Questo livello MAX consigliato & essenziale all’ottimizzazione dei cicli di lavoro della torcia a raffreddamento liquido.

Qualsiasi deterioramento della macchina conseguente all’'uso di un altro liquido di raffreddamento diverso dal CS330 consigliato (o

MIN . N ) , ) .
equivalente) non sara considerato nell’ambito della garanzia.
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UTILIZZO

MAI UTILIZZARE l'unita di raffreddamento SENZA LIQUIDO DI RAFFREDDAMENTO quando la pompa € in uso.
Rispettare il livello minimo. In caso di non rispetto, rischiate di deteriorare in modo definitivo la pompa del sistema di raffreddamento.

Bisogna assicurarsi che I'unita di raffreddamento sia spenta prima di disconnettere i tubi d’entrata e di uscita del liquido dalla torcia. Il liqui-
do di raffreddamento & nocivo e irrita gli occhi, le mucose e la pelle. |l liquido caldo pud causare delle ustioni.

Pericolo di ustioni da liquido caldo. Mai svuotare I'unita di raffreddamento subito dopo I'utilizzo. Il liquido all'interno & bollente, attendere che
si raffreddi prima di svuotarlo.

TITANIUM : In modalita «<AUTO», la pompa di raffreddamento comincia a funzionare all’avviamento della saldatura. Quando la saldatura si
4. ferma, la pompa continua a funzionare per 10 minuti. DUrante questo tempo, il liquido raffredda la torcia di saldatura e la riporta a tempera-
tura ambiente. Lasciare il dispositivo collegato alla presa dopo la fine della saldatura per permetterne il raffreddamento.

Per utilizzare una torcia TIG con raffreddamento aria, & necessario disattivare I'unita di raffreddamento (OFF). Per fare cio, consultare il manuale
dell'interfaccia del generatore.

FISSAGGIO RAPIDO OPZIONALE

Questa apparecchiatura pud essere dotata di un kit di montaggio rapido (rif. 076006) per montare
e smontare rapidamente un generatore montato su questa unita di raffreddamento. Per verificare la
» compatibilita, consultare il manuale del kit (076006).
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MESSAGGI E CODICI DI ERRORE

Questo dispositivo integra un sistema di controllo delle imperfezioni inviato direttamente al generatore.
Far riferimento al manuale del generatore associato o al manuale d’utilizzo dell’'interfaccia (IHM).

CONDIZIONI DI GARANZIA

La garanzia copre ogni difetto di fabbricazione per 2 anni, a partire dalla data d’acquisto (pezzi e mano d’opera).

La garanzia non copre:

» Ogni danno dovuto al trasporto.

* La normale usura dei pezzi (Es. : cavi, morsetti, ecc.).

« Gli incidenti causati da uso improprio (errore di alimentazione, cadute, smontaggio).
« | guasti legati al’ambiente (inquinamento, ruggine, polvere).

In caso di guasto, rispedire il dispositivo al vostro distributore, allegando:
- una prova d’acquisto con data (scontrino, fattura...)
- una nota spiegando il guasto.
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OSTRZEZENIA - ZASADY BEZPIECZENSTWA

WPROWADZENIE | OPIS OGOLNY

Niniejsza instrukcja musi by¢ przeczytana i zrozumiana przed rozpoczeciem eksploatacii.
A Nie wolno przeprowadza¢ zadnych modyfikacji ani konserwaciji, ktére nie zostaty okreslone w ins-
trukciji.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody osobowe lub majgtkowe spowodowane uzytkowaniem urzgdzenia niezgodnie z
zaleceniami podanymi w niniejszej instrukgiji.
W przypadku problemoéw lub watpliwosci nalezy skonsultowac¢ sie z wykwalifikowang osobg, ktéra przeprowadzi instalacje w sposéb prawidiowy.

OTOCZENIE

Urzadzenie moze by¢ uzywane wytgcznie do spawania w zakresie podanym na tabliczce znamionowej i/lub w instrukcji. Nalezy przestrzegac¢
dyrektyw dotyczgcych bezpieczenstwa. W przypadku niewtasciwego lub niebezpiecznego uzycia produktu producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

Stanowisko powinno by¢ uzywane w pomieszczeniach wolnych od substancji tj. kurz, kwasy, gazy lub innych substancji zrgcych. W trakcie uzytkowania
nalezy zapewni¢ odpowiedni przeptyw powietrza.

Zakres temperatur:

Uzytkowanie od -10 do +40°C (od +14 do + 104°F).
Przechowywanie w temperaturze od -20 do +55°C (-13 do 131°F).
Wilgotnos¢ powietrza:

Mniejsza lub réwna 50%, w temperaturze 40°C (104°F).

Mniejsza lub réwna 90%, w temperaturze 20°C (68°F).

Poziom:

Do 1000 m n.p.m. (3280 stop).

OCHRONA SIEBIE I INNYCH

Spawanie tukowe moze by¢ niebezpieczne i doprowadzi¢ do powaznych obrazen, a nawet Smierci.

Spawanie naraza ludzi na niebezpieczne zrodto ciepta, promieniowanie Swietlne tuku, pole elektromagnetyczne (uwaga na osoby noszgce rozrusznik
serca), ryzyko porazenia pradem, hatas i opary gazowe.

Aby chroni¢ siebie i innych, nalezy przestrzega¢ ponizszych instrukcji bezpieczenstwa:

Aby uchroni¢ sie przed oparzeniami i promieniowaniem, nalezy nosi¢ odziez bez mankietéw, izolujgca, sucha, ognioodporng, w
dobrym stanie i przykrywajgca cate ciato.

Nalezy uzywaé rekawic zapewniajgcych izolacje elektryczng i termiczna.

Nalezy stosowaé odpowiednig ochrone spawalnicza lub przytbice zapewniajgcg wystarczajacy poziom ochrony (w zaleznosci od
aplikacji). Chroni¢ oczy podczas czyszczenia. Szkta kontaktowe sg szczegdlnie zabronione.

Czasami konieczne jest wydzielenie obszaréw za pomocg ognioodpornych kurtyn w celu ochrony obszaru spawania przed
promieniowaniem tuku, odpryskami i zarzgcymi sie odpadami.

Poinformowa¢ osoby przebywajace w obszarze spawania, aby nie patrzyly na promienie tuku i stopione czesci, oraz aby nosity
odpowiednig odziez ochronna.

Jezeli podczas spawania poziom hatasu przekracza dopuszczalny limit, nalezy uzywa¢ stuchawek z redukcjg szumoéw (dotyczy to
réwniez oséb znajdujgcych sie w obszarze spawania).
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Nalezy trzymac rece, wiosy i ubrania z daleka od czes$ci ruchomych (wentylatoréw), rak, wioséw, ubran.
Nigdy nie zdejmowac¢ zabezpieczen obudowy jednostki chtodzgcej, gdy zrédio pradu spawania jest pod napieciem, producent nie
ponosi odpowiedzialnosci w razie wypadku.

Swiezo zespawane czesci sg gorgce i mogg spowodowaé poparzenia przy kontakcie z nimi. Aby przeprowadzi¢ konserwacje
palnika, upewnij sie, ze wystygt on wystarczajgco i odczekaj co najmniej 10 minut przed rozpoczeciem. Urzgdzenie chtodzgce musi
by¢ wtgczone podczas uzywania palnika chtodzonego wodg, aby ciecz nie spowodowata poparzen.

Wazne jest, aby zabezpieczy¢ miejsce pracy przed jego opuszczeniem, aby chroni¢ ludzi i mienie.

>

OPARY SPAWALNICZE | GAZ

Q' Dymy, gazy i pyly emitowane podczas spawania sg niebezpieczne dla zdrowia. Nalezy zapewni¢ wystarczajgcag wentylacje i
moze by¢ wymagane powietrze. W przypadku niewystarczajgcej wentylacji rozwigzaniem moze by¢ maska na swieze powietrze.
= Sprawdz, czy ssanie jest skuteczne, sprawdzajgc je pod katem norm bezpieczenstwa.

Uwaga! Spawanie w matym pomieszczeniu wymaga nadzoru z bezpiecznej odlegtosci. Ponadto lutowanie niektérych materiatéw zawierajgcych otow,
kadm, cynk lub rte¢, a nawet beryl, moze by¢ szczegdlnie szkodliwe, dlatego przed lutowaniem nalezy odttusci¢ czesci.

Butle powinny by¢ przechowywane w otwartych lub dobrze wentylowanych pomieszczeniach. Muszg one by¢ w pozycji pionowej i utrzymywane na
wsporniku lub na wozku.
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Spawania nie nalezy przeprowadza¢ w poblizu smaréw lub farb.

RYZYKO POZARU | WYBUCHU

VA Obszar spawania musi by¢ catkowicie zabezpieczony, materiaty fatwopalne musza znajdowac si¢ w odlegtosci co najmniej 11
metrow.
& W poblizu miejsc wykonywania prac spawalniczych powinien znajdowac sie sprzet gasniczy.

Nalezy uwaza¢ na rozpryski i iskry, nawet przez pekniecia. Moze to by¢ zrédtem ognia lub wybuchu.

Osoby, materiaty tatwopalne i pojemniki znajdujace sie pod ci$nieniem nalezy trzymac¢ w bezpiecznej odlegtosci.

Nalezy unika¢ spawania w zamknietych pojemnikach lub rurach, a jesli sg otwarte, nalezy je oprozni¢ z wszelkich materiatow tatwopalnych lub
wybuchowych (olej, paliwo, pozostatosci gazu...).

Operacje szlifowania nie moga by¢ skierowane w strone zrédta pradu spawania ani w strone materiatéw tatwopalnych.

BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

:Q ] Zastosowana instalacja elektryczna musi by¢ uziemiona. Nalezy uzywaé zalecanego rozmiaru bezpiecznika oznaczonego na
tablicy znamionowe;.
Porazenie pradem elektrycznym moze by¢ zrédtem powaznych, bezposrednich lub posrednich wypadkoéw, a nawet Smierci.

Nigdy nie dotyka¢ czesci znajdujgcych sie pod napieciem wewnatrz lub na zewnatrz zrédta pradu (palnikéw, uchwytéw, kabli, elektrod), poniewaz sg
one podtaczone do obwodu spawalniczego.

Przed otwarciem zrédta pradu spawania nalezy odigczy¢ je od sieci i odczekac 2 minuty, aby wszystkie kondensatory zostaty roztadowane.

Nie nalezy dotykac¢ palnika lub uchwytu elektrody i zacisku uziemiajgcego jednoczesnie.

W przypadku uszkodzenia przewoddw i palnikdw nalezy zapewni¢ ich wymiane przez wykwalifikowany i autoryzowany personel. Przekréj kabla
nalezy dobra¢ odpowiednio do zastosowania. Zawsze uzywaj suchej, dobrej jakosci odziezy, aby odizolowa¢ sie od obwodu spawalniczego. We
wszystkich srodowiskach pracy nalezy nosic izolowane obuwie.

TRANSPORT | TRANZYT SPRZETU

Zaleca sie oproznienie urzadzenia chtodzgcego przed transportem. Nie nalezy przenosi¢ urzadzenia nad ludzmi lub przedmiotami.

INSTALACJA MATERIALU

* Umies¢ urzadzenie na podiodze o maksymalnym nachyleniu 10°.

» Zapewni¢ wystarczajgca strefe do chtodzenia zrédta pradu spawania i do tatwego dostepu do panelu sterowania.
* Nie stosowa¢ w srodowisku, gdzie wystepujg pyty metali przewodzgcych.

» Materiat nalezy chroni¢ przed zacinajgcym deszczem i nie wystawia¢ na dziatanie promieni stonecznych.

» Materiat o stopniu wyposazenia ochronnego IP23, co oznacza:

- ochrone przed dostepem do niebezpiecznych czesci réznych ciat statych o $rednicy > 12,5mm i

- ochrong przed deszczem pod katem do 60% w stosunku do pionu.

Materiat ten moze by¢ uzywany na zewnatrz, zgodnie z klasg ochrony 1P23.

KONSERWACJA /| PORADY

- Konserwacja powinna by¢ przeprowadzana wytgcznie przez wykwalifikowang osobe. Zalecana jest coroczna konserwacja.
* Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych nalezy wytaczy¢ urzgdzenie i upewnic sie, ze jest ono odigczone od sieci, a
-=t)' wewnetrzny wentylator jest zatrzymany. Wewnatrz, napiecia i prgdy sg wysokie i niebezpieczne.

* Regularnie zdejmowac pokrywe i wydmuchiwac kurz. Przy okazji nalezy zleci¢ wykwalifikowanemu personelowi sprawdzenie potaczen elektrycznych
za pomocg izolowanego narzedzia.

* Regularnie sprawdzaé stan techniczny przewodu zasilajgcego. Jesli kabel zasilajgcy jest uszkodzony, musi zostaé wymieniony przez producenta,
jego serwis lub osobe o podobnych kwalifikacjach, aby unikng¢ jakiegokolwiek niebezpieczenstwa.

» Pozostawi¢ otwory wentylacyjne Zrédfa pradu spawania wolne dla wlotu i wylotu powietrza.

ﬂ Ptyn chtodzacy powinien by¢ wymieniany co 12 miesiecy, aby zapobiec zatkaniu uktadu chtodzenia palnika przez osady. Ws-
AAA zelkie wycieki lub pozostatosci produktu po uzyciu musza by¢ poddane obrébce w odpowiednim zaktadzie oczyszczania. Jesli
to mozliwe, produkt powinien zosta¢ poddany recyklingowi. Zabrania sig¢ wyrzucania zuzytego produktu do zbiornikéw wodny-
E ch, dotéw lub kanalizacji. Rozcienczony ptyn nie powinien by¢ odprowadzany do kanalizacji, chyba Ze jest to dozwolone przez
lokalne przepisy.
]
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Instrukcja obstugi " L
Ttumaczenie instrukcji oryginalnej KOOLWELD 1

INSTALACJA - FUNKCJONOWANIE URZADZENIA

Tylko do$wiadczony i wykwalifikowany przez producenta personel moze przeprowadza¢ instalacje. Podczas montazu nalezy upewni¢ sie, ze zrodto
pradu jest odtgczone od sieci. Szeregowe lub rownolegte potgczenia zrédta pradu sg zabronione.

OPIS

Chiodnica KOOLWELD 1 jest urzgdzeniem chtodzgcym do ptynnych palnikéw TIG (L).
Jednostka chtodzaca jest sterowana bezposrednio przez generator poprzez kabel zasilajgcy (I-5).

KOOLWELD 1
Kompatybilno$¢ zrédta pradu TITANIUM 230 AC/DC FV

Sprzet ten wyposazony jest w :
- system zabezpieczenia poziomu wody zapewniajgcy minimalny poziom napetnienia dla prawidtowego funkcjonowania urzgdzenia i chtodzenia

palnika.
- zabezpieczenie przeptywu wody chronigce palnik przed zatkaniem sie w obiegu wody lub uszkodzeniem belki palnika.
- zabezpieczenie termiczne chronigce palnik przed nieprawidtowym nagrzaniem.

Materiat ten jest automatycznie wykrywany przez zrodto pradu.

TITANIUM :

Na panelu HMI wybra¢ «System/ukiad chtodzenia»:

- AUTO : aktywacja podczas spawania i dezaktywacja jednostki chtodzacej 10 minut po zakonczeniu spawania.

- ON : urzadzenie chtodzgce jest stale kontrolowane.

- OFF : grupa jest dezaktywowana.

- OPROZNIANIE [!L, : funkcja dedykowana do oprézniania agregatu chtodniczego lub napetniania przewodéw, zabezpieczenia sg wtedy wytaczone.

OPIS SPRZETU (Il)

1-  Korek wlewu paliwa

2-  Odptyw ptynu chtodzgcego (niebieski)
3-  WIot ptynu chtodzacego (czerwony)
4-  Wskaznik napetnienia

5- Kabel zasilania

6- Przewdd zajarzania

ZALEWANIE URZADZENIA CHLODZACEGO

Przy pierwszym uzyciu lub po catkowitym opréznieniu zbiornika, uzywanie pompy moze by¢ trudne i powodowac brak przeptywu wody. Aby
prawidtowo jg podtgczy¢, zaleca sie uzycie weza do zalewania dostarczonego z produktem (I-19) i postepowanie zgodnie z ponizszymi instrukcja-
mi:

- Napetnij zbiornik ptynu chtodzgcego do maksymalnego poziomu. Zbiornik ma pojemnos$c 3 litrow.

- Podtgcz waz zajarzania do ztgcza wylotu ptynu chtodzacego (11-2), a drugi koniec umie$¢ w pustym pojemniku (najlepiej butelce).

- Wigczy¢ zrédto pradu.

TITANIUM :

Na HMI wybierz «System/Cooling Unit» i nacisnij ikone B,, aby rozpoczg¢ procedure zajarzania.

- Po zalaniu pompy (napetnieniu zbiornika czynnikiem chtodniczym), zatrzymaj agregat chtodniczy, naciskajac jeden z przyciskéw na panelu HMI.
- Odtgczy¢ waz zasysajacy, zawrdci¢ ciecz do urzgdzenia chiodzgcego: pompa jest zainicjowana.

CHLODZENIE CIECZA

WYPELNIANIE

MAX Zbiornik urzadzenia chtodzgcego musi by¢ napetniony do zalecanego poziomu MAX na wskazniku z przodu urzadzenia chtodzgcego,
natomiast nigdy poziom napetnienia nie powinien znajdowac sie ponizej MIN, chyba ze zostanie wyswietlony komunikat ostrzegawczy.
Niezbedne jest stosowanie specjalnego chtodziwa do spawarek o niskiej przewodnosci elektrycznej, ktére jest antykorozyjne i nieza-
marzajgce (nr kat. 062511).

Stosowanie innych ptynéw chiodzacych, a w szczegdlnosci standardowych ptynéw samochodowych, moze prowadzi¢ do gromadzenia
sie statych osadoéw w uktadzie chtodzenia w wyniku elektrolizy, co pogarsza chtodzenie, a nawet blokuje ukfad.

Ten zalecany poziom MAX jest niezbedny do optymalizacji czynnikéw roboczych palnika chtodzonego ciecza.

Wszelkie uszkodzenia maszyny spowodowane uzyciem chfodziwa innego niz zalecany typ nie bedg uwzgledniane w ramach gwar-

MIN .
anciji.




InStrUKCja ObSJngi Tlumaczenie instrukcji oryginalnej KOOLWELD 1

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

NIGDY nie uzywaj urzgdzenia chtodzacego bez ptynu chtodzacego, gdy pompa pracuje.
Przestrzegaj minimalnego poziomu. Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze spowodowac¢ trwate uszkodzenie pompy uktadu chfodzenia.

Przed odfgczeniem wezy wlotu i/lub wylotu ptynu do palnika nalezy upewni¢ sie, ze urzadzenie chtodzgce jest wytgczone. Plyn chiodzgcy
jest szkodliwy i podraznia oczy, btone sluzows i skore. Gorgca ciecz moze powodowac oparzenia.

Niebezpieczenstwo poparzenia goraca cieczg. Nigdy nie nalezy opréznia¢ urzadzenia chtodzgcego po uzyciu. Plyn w $srodku jest wrzacy,
poczekaj az, ostygnie, zanim go opréznisz.
TITANIUM : W trybie «<AUTO» pompa chtodziarki uruchamia sie po rozpoczeciu spawania. Po zakonczeniu spawania pompa pracuje

4. jeszcze przez 10 minut. W tym czasie ptyn chtodzi palnik spawalniczy i przywraca mu temperature pokojowg. Po spawaniu pozostawic
zrodto pradu podtgczone do pradu przez kilka minut, aby ostygt.

Aby uzy¢ palnika TIG chtodzonego powietrzem, konieczne jest wytgczenie jednostki chtodzacej. Aby to zrobi¢, nalezy zapozna¢ si¢ z instrukcjg
obstugi interfejsu zrédta pradu.

OPCJONALNIE SZYBKOZLACZKA

Urzadzenie to moze by¢ wyposazone w zestaw szybkiego montazu (nr ref. 076006) do szybkiego
mocowania i zdejmowania generatora zamontowanego na tej jednostce chtodzgcej. Aby sprawdzi¢
» kompatybilnos¢, patrz ulotka zestawu (076006).

My
My
Y

ERAeRY

I
I

KOMUNIKATY | KODY BLEDOW

Sprzet ten zawiera system monitorowania usterek zgtaszanych bezposrednio do zrédta pradu.
Nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi przynaleznego zrédta pradu lub instrukcjg obstugi interfejsu (HMI).

WARUNKI GWARANCJI

Gwarancja obejmuje wszystkie usterki lub wady produkcyjne przez okres 2 lat od daty zakupu (czesci i robocizna).

Gwarancja nie obejmuje:

» Wszelkich innych szkéd spowodowanych transportem.

» Zwyktego zuzycia czesci (Np. : kabli, zaciskow itp.).

* Przypadkoéw nieodpowiedniego uzycia (bteddw zasilania, upadkéw czy demontazu).
» Uszkodzenia zwigzane ze srodowiskiem (zanieczyszczenia, rdza, kurz).

W przypadku usterki nalezy zwréci¢ urzgdzenie do dystrybutora, zatgczajgc:
- dowodd zakupu z datg (paragon fiskalny, fakture...)
- notatke z wyjasnieniem usterki.
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Pieces de rechange

KOOLWELD 1

SPARE PARTS / ERSATZTEILE / PIEZAS DE REPUESTO / 3AMACHbIE YACTW / RESERVE
ONDERDELEN / PEZZI DI RICAMBIO / CZESCI ZAMIENNE

T
~ %‘

oL

/

Vg

Pompe / Pump / Pumpe / Bomba / Pomp / Pompa / Pompa 55309
Ventilateur / Fan / Lifter / Ventilador / Ventilator / Ventilatore / Wentylator 51290
Patin / Pad / Kunststoff-Schutzecken / Soporte / Beschermdopje / Distanziale / Stopka 56120

4 Coupleur DP9 rouge / DP9 red coupler / DP9-Kupplung rot / Acoplador DP9 rojo / Koppeling DP9 rood / Commutatore DP9 71695
rosso / Ztacze DP9 czerwona
Coupleur DP9 bleu / DP9 blue coupler / DP9-Kupplung blau / Acoplador DP9 azul / Koppeling DP9 blauw / Commutatore DP9

5 i 71694
blu / Ztacze DP9 niebieska

6 | Bouchon de remplissage / Fill plug / Einflillstutzen / Tapon de envase / Vuldop / Tappo del serbatoio / Korek wlewu paliwa 71299

7 Capteur de température / Temperature sensor / Temperatursensor / Sensor de temperatura / Temperatuursensor / Sensore di 52105
temperatura / Czujnik temperatury
Radiateur / Radiator / Radiator / Radiador / Radiator / Radiatore / Radiator 71751
Réservoir / Tank / Behalter / Tanque / Tank / Serbatoio / Zbiornik S81141

10 Capteur de niveau d'eau / Water level sensor / Wasserstandssensor / Sensor de nivel de agua / Sensor waterniveau / Sensore 71766
del livello di acqua / Czujnik poziomu wody

1 Capteur de débit d'eau / Water flow sensor / Wasserdurchflusssensor / Sensor de flujo de agua / Sensor watertoevoer / Sen- 81100
sore del flusso dell’acqua / Czujnik przeptywu wody

12 | Passe fil / Wire pass / Kabelverschraubung / Pase de cable / Doorgang draad / Passa filo / Przepust kablowy 71163
Circuit groupe froid / Cooling unit circuit / Kiihlaggregatkreislauf / Circuito equipo de refrigeracion / Circuit koelgroep / Circuito

13 x o S ; h E0012C
unita di raffreddamento / Obieg jednostki chtodzacej

14 | Passe cloison / Bulkhead pass / Kabeldurchfihrung / Pasamuros / Kabeldoorgang / Passaggio parete / Przejscie grodziowe 43119

15 Cable d'alimentation / Power supply cable / Stromkabel / Cable de alimentacién / Voedingskabel / Cavo di alimentazione / 63794

Kabel zasilajgcy




Schéma électrique

ELEKTRISCHE SCHEMA / SCEMA ELETTRICO

KOOLWELD 1
CIRCUIT DIAGRAM / SCHALTPLAN / DIAGRAMA ELECTRICO / SNNTEKTPUYECKAA CXEMA /
10 11
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Spécifications

Techniques KOOLWELD 1
TECHNICAL SPECIFICATIONS / TECHNISCHE DATEN / ESPECIFICACIONES TECNICAS /
TEXHUYECKHUE CNMELUN®UKALIMU /| TECHNISCHE GEGEVENS / SPECIFICHE TECNICHE

KOOLWELD 1
Primaire / Primary / Priméar / Primario / Mepsuyka / Primaire / Primario
Tension d’alimentation / Power supply voltage / Versorgungsspannung / Tension de red eléctrica / Hanpsixerve U1 oV
nutaHus / Voedingsspanning / Tensione di alimentazione
Puissance de refroidissement a 11/min a 25°C / Cooling power at 1l/min at 25°C / Kuhlleistung bei 1//min bei 25°C
| Potencia de refrigeracion a 11/min a 25°C/ MowHocTb oxnaxaerus 1 n/muH npu 25°C / Koelvermogen 11/min bij 1kW
25°C / Potenza di raffreddamento a 1l/min & 25°C
Facteur de correction a 40°C / Correction factor 40°C / Korrekturfaktor bei 40°C / Factor de correccion a 40°C / 0.58
KoadpcpuumeHT koppekumm npu 40°C / Correctiefactor bij 40°C / Ciclo di correzione a 40°C '
Pression maximale / Maximum pressure / Maximaler Druck / Presién maxima / MakcumansHoe aasnenue / Maxi- 0.52 MPa
. ) . Pmax ]
male druk / Pressione massima / Maximale druk (75 psi)
Capacité réservoir / Tank capacity / Fiillmenge (Kthlflissigkeit) / Capacidad del tanque / BmectumocTb pesepByapa 3L
| Tankcapaciteit / Capacita del serbatoio (0.66 gal US)
Température de fonctionnement / Functionning temperature / Betriebstemperatur / Temperatura de funcionamiento / o o
. A -10°C » +40°C
Pabouas Temnepatypa / Gebruikstemperatuur / Temperatura di funzionamento
Température de stockage / Storage temperature / Lagertemperatur / Temperatura de almacenaje / Temnepatypa xpaHeHus / 20°C > +55°C
Bewaartemperatuur / Temperatura di stoccaggio
Degré de protection / Protection level / Schutzart / Grado de proteccion / CteneHb 3awutsl / Beschermingsklasse / Grado di P23
protezione
Dimensions (LxIxh) / Dimensions (LxWxH) / Abmessungen (Lxbxt) / Dimensiones (LxIxh) / Pasamepbi (OxLLxB) / Afmetingen
. L 56 x 23 x 26 cm
(LxIxh) / Dimensioni (LxIxh)
Poids / Weight / Gewicht / Bec / Peso / Gewicht / Peso 14 kg




Pictogrammes
c1o9 KOOLWELD 1

SYMBOLS / ZEICHENERKLARUNG / ICONOS / CUMBOIJ1bl / PICTOGRAMMEN / ICONE / I[CONES / IKONY

/ IKONER

A

I Attention ! Lire le manuel d'instruction avant utilisation. Bl Warning ! Read the user manual before use. BB ACHTUNG ! Lesen Sie diese Anleitung sorgfaltig durch vor
Inbetriebnahme des Geréts. B jAtencion! Lea el manual de instrucciones antes de su uso. I Bxumarue! MpoytiuTe MHCTPYKLMIO Nepes UCNomb30BaHNeM. Let op!
Lees aandachtig de handleiding. Il Attenzione! Leggere il manuale d'istruzioni prima dell'uso. Il Ateng&o! Ler o manual de instrugdes antes de usar. M Uwaga! Przed
uzyciem nalezy uwaznie przeczytac instrukcje obstugi.

& Alimentation électrique continue EX Continuous power supply BH Kontinuierliche Stromversorgung Bl Alimentacion continua Bl HenpepbisHoe anekTponutanie
Ononderbroken stroomvoorziening Il Alimentazione continua IEH Alimentagao eléctrica continua IEM Ciggte zasilanie

U1

Tension assignée d'alimentation B Assigned voltage BHl Netzspannung B8 Tension asignada de alimentacion eléctrica. IR HomuHansHoe HanpsxeHne nutaHms
Nominale voedingsspanning Il Tensione nominale d’alimentazione &l Tensao de alimentagéo IEM Napiecie znamionowe zasilania.

Volt B Volt ER Volt B3 Voltio [ Bonst [ Volt Nl Volt I Volt I8 Wolt

11max

Courant d'alimentation assigné maximal (valeur efficace) Bl Maximum rated power supply current (effective value). BBl Maximaler Versorgungsstrom B Corriente

de alimentacion eléctrica asignada méaxima (valor eficaz). I MakcumanbHbiii ceTeBoit Tok (3hdektnsHoe 3Hayerne) M Maximale nominale voedingsstroom (effectieve
waarde) Il Corrente d'alimentazione nominale massima (valore effettivo) Il Corrente de alimentagéo nominal maxima de alimentag&o (valor eficaz) I8 Maksymalny prad
znamionowy zasilania (warto$¢ skuteczna).

A

I Ampéres Bl Amperes B Ampere B Amperios ¥ Amneps I8 Ampére Bl Amper I Ampéres I8 Ampery

1

Groupe froid Bl Cooling unit system BE System der Kiihleinheit B Sistema de refrigeracion de la unidad ¥ Cuctema oxnaxaerus BT Koelgroep Hl Unita di
raffreddamento Il Sistema de unidade de arrefecimento I8 System agregatu chfodzacego

P 1L/min

Puissance de refroidissement pour 1Litre par minute EM Cooling capacity for 1 litre per minute BE Kiihlleistung fiir 1 Liter pro Minute Bl Capacidad de enfriamiento
de 1 litro por minuto I Oxnaxpatowas cnocobHocts 1 nutp B muHyTy B Koelcapaciteit voor 1 liter per minuut il Capacita di raffreddamento per 1 litro al minuto
Capacidade de arrefecimento de 1 litro por minuto M Wydajno$¢ chtodzenia dla 1 litra na minute

kw

Kilowatt BEX Kilowatt EE Kilowatt B Kilovatios B Kunosart K Kilowatt il Kilowatt I Kilowatt IEM Kilowat

Pmax

Pression maximale en sortie Bl Maximum outlet pressure B Maximaler Ausgangsdruck Bl Presion maxima de salida Y MakcumanbHoe AaBrnenue Ha Bbixoae
Maximale uitlaatdruk Il Pressione massima in uscita Il Pressdo maxima de saida M Maksymalne ci$nienie wylotowe

Mégapascal Bl Megapascal EH Megapascal B Megapascal R Megapascal I Megapascal Eill Megapascal @l Megapascal I8 Megapaskal

Entrée de liquide de refroidissement BNl Cooling liquid input. B Wasservorlauf B Entrada de liquido de refrigeracion. Bl Bxoa ans oxnaxaatowen XuakocTu.
Ingang koelvioeistof. Il Entrata di liquido di raffreddamento Il Entrada do liquido de arrefecimento I Wiew ptynu chtodzacego

)
&

Sortie de liquide de refroidissement Bl Cooling liquid output. BE Wasserriicklauf B Salida de liquido de refrigeracion. ¥ Bbixog Ans OXnaxaatowent XuakocTu.
Afvoer koelvloeistof Il Uscita di liquido di raffreddamento Il Saida do liquido de arrefecimento IZM Odptyw ptynu chtodzacego

MAX

Niveau maximum de liquide de refroidissement EXl Maximum coolant level B Maximaler Kiihimittelstand B Nivel maximo de refrigerante IR MakcumarnbHbii
yposeHb oxnaxaatoten xuakocty B Maximum koelviogistofpeil Il Livello massimo del refrigerante & Nivel maximo de refrigerante IE® Maksymalny poziom ptynu
chiodzacego

MIN

Niveau minimum de liquide de refroidissement B Minimum coolant level EE Minimaler Kiihimittelstand Bl Nivel minimo de refrigerante I MuHumanbHbii ypoBeHs
oxnaxgatowen xuakoctv KM Minimum koelvioeistofpeil Illl Livello minimo del refrigerante Il Nivel minimo de refrigerante I8 Minimalny poziom ptynu chtodzacego

ce

Matériel conforme aux Directives européennes. Bl Device complies with europeans directives. BB Gerét entspricht européischen Richtlinien. B Aparato conforme a
las directivas europeas. B YcrpoiicTso cooTsetctayet avpexTusam Espocotosa. KM Apparaat in overeenstemming met de Europese richtlijnen. Il Materiale in conformita
alle Direttive europee. Il Aparelho conforme as diretivas européias. I8 Urzadzenie jest zgodne z dyrektywami europejskimi. Enheden overholder europaeiske
direktiver.

UK
CA

@ Matériel conforme aux exigences britanniques. Bl Equipment in compliance with British requirements. B Das Gerét entspricht den britischen Richtlinien und Normen.
I Equipo conforme a los requisitos britanicos. ¥ Matepuan cooTsetcrayet Tpe6osanuam Benukobpurarum. KM Materiaal conform aan de Britse eisen. Il Materiale
conforme alla esigenze britanniche. Il O equipamento atende as exigéncias britanicas. I Wyposazenie spefnia wymogi brytyjskie.

o

Matériel conforme aux normes Marocaines. Bl Equipment in conformity with Moroccan standards. BE Das Gerét entspricht die marokkanischen Standards. B Equi-
pamiento conforme a las normas marroquies. Bl Tosap cooTsetctayet Hopmam Mapokko. I Dit materiaal voldoet aan de Marokkaanse normen. Materiale conforme
alle normative marocchine. Equipamento em conformidade com as normas marroquinas. Urzadzenie zgodne ze standardami marokariskimi .

IEC 60974-2

L'appareil respecte la norme EN 60974-2. B This product is compliant with standard EN 60974-2. B Das Gerat entspricht der Norm EN 60974-2. B El aparato es
conforme a las normas EN60974-2. Y Annapat cobntogaeT Hopmbl EN 60974-2. Het apparaat voldoet aan de norm EN 60974-2. Il disposittivo rispetta la norma
EN 60974-2. & O dispositivo esta em conformidade com a norma EN 60974-2. M Urzadzenie spetnia wymagania normy EN 60974-2.

X

Ce matériel faisant I'objet d'une collecte sélective selon la directive européenne 2012/19/UE. Ne pas jeter dans une poubelle domestique ! Bl This hardware is subject
to waste collection according to the European directives 2012/19/EU. Do not throw out in a domestic bin ! BE Fiir die Entsorgung Ihres Gerates gelten besondere Bestim-
mungen (sondermiill) gemaR européische Bestimmung 2012/19/EU. Es darf nicht mit dem Hausmiill entsorgt werden! B8l Este material requiere una recogida de basuras
selectiva segun la directiva europea 2012/19/UE. iNo tirar este producto a la basura doméstica! Il 31o 06opysoBaHm1e NOANEXUT nepepaboTke COrnacHo AMpekTvBe
Espocotosa 2012/19/UE. He BbiGpacsisats 8 06iuumit mycopoc6oprmk! M Afzonderlijke inzameling vereist volgens de Europese richtlijn 2012/19/UE. Gooi het apparaat
niet bij het huishoudelijk afval ! Eill Questo materiale & soggetto alla raccolta differenziata seguendo la direttiva europea 2012/19/UE. Non smaltire coni rifiuti domesticil
Este produto esta sujeito a coleta seletiva de acordo com a diretiva europeia 2012/19 / UE. N&o jogar no lixo doméstico. IZ¥ Urzadzenie to podlega selektywnej zbidrce
odpadéw zgodnie z dyrektywa UE 2012/19/UE. Nie wyrzuca¢ do zwyktego kosza!

Produit recyclable qui reléve d’une consigne de tri. BN This product should be recycled appropriately BB Recyclingprodukt, das gesondert entsorgt werden muss. B3

3 Producto reciclable que requiere una separacion determinada. ¥ 3ot annapat noanexwr ytunusauwv. B Product recyclebaar, niet bij het huishoudelijk afval gooien
s Prodotto riciclabile soggetto a raccolta differenziata. Iall Produto reciclavel que se enquadra em uma ordem de classificagéo. IZ8 Produkt nadaje sie do recyklingu zgodnie

z instrukcjami sortowni.

EAL

Marque de conformité EAC (Communauté économique Eurasienne) EX EAEC Conformity marking (Eurasian Economic Community). B EAC-Konformitétszeichen
(Eurasische Wirtschaftsgemeinschaft) B Marca de conformidad EAC (Comunidad econémica euroasiatica). B 3nak cooTsetcTans EAC (EBpasniickoe 3KOHOMUECKOE
coobuecteo) M EAC (Euraziatische Economische Gemeenschap) merkteken van overeenstemming Il Marca di conformita EAC (Comunita Economica Eurasiatica)
Marca de conformidade EAC (Comunidade Econdmica da Eurasia) I Znak zgodno$ci EAC (Euroazjatyckiej wspolnoty Gospodarczej)
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